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|. Informacja techniczna

1. Podstawowy opis wyrobow

a) Klasyczne wypelnienia drzwiowe

Chodzi 0 modele z formowang (formowang prézniowo) powierzchnig, obejmujace modele od Achat
(AC) do Vuznice (VU) tacznie z wypelieniami lamelowymi i panelami. Wypelnienia sa
produkowane jako wstawiane. Charakter i zakres oszklenia jest - z wyjatkiem wypetnien lamelowych i
paneli — opcjonalny dla wszystkich typow.

Wewngetrzna 1 zewnetrzna strona licowa wypelnienia jest wykonana wylacznie z tworzywa
sztucznego, tj. do ich produkcji jest uzyty materiat ABS o grubosci 2 mm, ktérego wierzchnig warstwe
tworzy badz akryl (PMMA), lub folia dekoracyjna. Chodzi o materiat wysoce odoprny na zewnetrzne
czynniki mechaniczne i atmosferyczne i o stabilnym kolorze (UV).

b) Wypelnienia drzwiowe 0 nowoczesnym charakterze z gladka (nieformowana) powierzchnia

Modele wypelnien od K00 do K43 i od K00-Z1 do K00-Z6 sg produkowane jako wstawiane, lub
jednostronnie natozone. Charakter oszklenia — jezeli chodzi o oszklony model - jest opcjonalny.

W wersji wstawianej wewnetrzna i zewnetrzna strona licowa wypetnienia jest wykonana badz z
gladkiego nieformowanego tworzywa (ABS) o grubosci 2 mm, lub z foliowanego materialu HPL
(laminat wysokocis$nieniowy), rowniez o grubosci 2 mm, ktorego wierzchnig warstwe tworzy akryl
(PMMA) lub folia dekoracyjna.

W przypadku jednostronnej wersji naktadanej zewngtrzna (natozona) strona licowa jest wykonana z
aluminium o grubo$ci 2 mm. Powierzchnia zewnetrzna blachy aluminiowej jest wykonczona badz
lakierem proszkowym, lub pokryta folig dekoracyjng, ew. moze by¢ wykonczona przez anodowanie
lub specjalne lakierowanie. Wewngtrzna (nienatozona) strona licowa jest wykonana z tworzywa
sztucznego (ABS) o grubosci 2 mm, ktorej warstwe wierzchnig tworzy badz akryl (PMMA), lub folia
dekoracyjna.

Wypelnienia moga posiada¢ paski ozdobne z materialu Alunox (paski AX). Powierzchnia tego
materiatu imituje szlifowang stal nierdzewna. Oprocz wyjatkow (patrz katalog techniczny) szeroko$é¢
paskéw wynosi 10 mm a grubos¢ 1,0 mm. W wersja naktadanej powierzchnia strony zewngtrznej
moze posiada¢ ozdobne rowki, ew. mozna wpusci¢ do rowkow paski ozdobne.

Modele oszklone mogg wokot szyb posiada¢ ramki ozdobne, rowniez z materiatu Alunox

o grubosci 1,0 mm (ramki AX).

Ramki ozdobne z Alunoxu sg warunkiem instalacji jednego z dodatkéw — 0zdobnych kratek.

Modele wypelnien od K101 do K112 sg produkowane jako wstawiane lub jednostronnie naktadane
(jednostronnie pokrywajgce rame skrzydta drzwi). Ich zewnetrzng strone licowa — bez wzgledu na to,
czy chodzi o wstawiang, czy naktadang wersje — tworzy aluminium. Powierzchnia blachy aluminiowej
jest wykonczona badz lakierem proszkowym, lub powlekana folig dekoracyjna. Wewnetrzna strone
licowa tworzy zawsze gladkie nieformowane tworzywo sztuczne (ABS) o grubosci 2,0 mm, ktdrego
zewngtrzng warstwg jest badz akryl (PMMA), lub fokia dekoracyjna.

Modele maja powierzchnig strony zewngtrznej z mozliwoscig kombinowania kolorow (2 rézne kolory
RAL lub dekory), w zaleznosci od typu wypelnienia z dwoma lub trzeba kolorowymi polami. Cze¢$cia
powierzchni wypelnien sg ozdobne paski z Alunoxu o szerokosci 40 mm i grubosci 1,0 mm.

2. Konstrukcja rdzenia wypelnienia

W podstawowej wersji rdzen wypoelnienia jest wykonany z 20 mm warstwy ekstrudowanego
polistyrenu (XPS), tj. materiatu, ktory jest lekki, nie starzeje si¢ i zapewnia wysoka izolacyjnos¢
cieplna.



Wersja wzmocniona, tj. o podwyzszonej odpornosci mechanicznej, w przypadku plastikowych
(ABS) wypemhien drzwiowych jest rozwiagzana przez cze$ciowe zastgpienie warstwy izolacyjnej XPS
ptyta z utwardzonej mieszanki poliuretanowej (TPR) o grubosci 10 mm. Ta konstrukcja jest
obowigzkowa dla plastikowych (ABS) wypetnien drzwiowych z powierzchnig dekor drewno.

Wersja pogrubiona przez zwigkszenie warstwy izolacyjnej XPS zapewnia lepszg wartos¢
wspotczynnika przenikania ciepla (patrz tez punkt 1.4).

Do ekstremalnie obcigzanych drzwi (restauracje, biura i inne obiekty publiczne) jest przeznaczone
przede wszystkim wypelnienie z rdzeniem z utwardzanej mieszanki poliuretanowej o grubosci 20
mm (TPR). Tej wersji jednak, z powodu wyzszej wartoSci wspolczynnika przenikania ciepla, nie
obejmujg wazne certyfikaty VP trend s. r. o. dotyczace plastikowych wypekien drzwiowych — patrz
punkt 1.4.

3) Oszklenie wypelnien

Wszelkie szyby podwdjne i1 potrojne sa wyprodukowane z uzyciem ramek dystansowych
Superspacer i Swisspacer, wyjatkiem sg witraze i szygby piaskowane z dekorem, gdzie z
powoddéw technologicznych moze by¢ uzyta klasyczna aluminiowa ramka dystansowa.

Do grubospci wypetnienia 32 mm do oszklenia sg uzywane szyby podwojne, od grubosci 34
mm szyby potrdojne. Wyjatki patrz ustep 1.5. Specjalne wersje wypetnien.

Standardowymi szybami sa crepi bezbarwne, szynszyl bezbarwne, delta bezbarwne, Kkrizet
bezbarwne, kora bezbarwne, martele bezbarwne, oraz gladka szyba bezbarwna — niskoemisyjna
(metalizowana) float.

Oprocz podanych powyzej standardowych szyb ornamentalnych do oszklenia mozna tez uzyé
planibely, stopsoly classic, stopsoly supersilver, bamboo bezbarwne, altdeutsch, mastercarre,
masterpoint, matelux i ew. innych szyb wedlug uzgodnien i mozliwosci rynku. Mozna réwniez uzy¢
bezpiecznej szyby warstwowej, tzw “connex®, ew. niskoemisyjnej (metalizowanej) connex.

Szyby podwdjne sa skonstruowane tak, ze ornament szyby jest zawsze orientowany pionowo i
obrocony do wewnatrz, tj. gladka strona jest na zewnatrz szyby podwdjnej. Szyby z metalizowana
(migkka) warstwa sa orientowane ta warstwg do wewnatrz szyby. Umieszczenie szyb lustrzanych dla
zachowania efektu lustra zaleca si¢ po wewngtrznej stronie szyby podwojnej. Szyby podwdjne sa
zawsze napetniane argonem.

Szyby potrojne w podstawowej wersji sa skontstruowane tak, ze na wewngtrznej stronie jest
umieszczona niskoemisyjna bezbarwna szyba, posrodku bezbarwna szuyba ornamentalna lub float, a
na wewnetrznej stronie znow bezbarwna szyba niskoemisyjna.

Oprocz tych szyb na zewngtrznej stronie szyby potrdjnej moze by¢ umieszczona ktoras z szyb
lustrzanych (stopsol), lub absorpcyjnych (planibel oprocz planibelu bezbarwnego), dopuszczalny jest
tez metalizowany connex. Szyba srodkowa moze by¢ tez satinato lub connex. Jako szyba wewngtrzna
szyby potrojnej jest tez dopuszczalny metalizowany connex. Szyby potrojne sa zawsze napeiniane
argonem. Szyby z warstwag niskoemisyjng (metalizowana) sa skierowane tg warstwa do wewnatrz
szyby podwojne;.

Wewnatrz szyb podwdéjnych mogg by¢ utozone pprzeczki i kratki migdzy szybami, ew. szyby
podwdjne moga by¢ wyprodukowane w wersji z witrazem, z szyba piaskowang z dekorem, z szyba
stapiang, lub z szybg wypukta.

Witraze i piaskowane szyby z dekorem sg ulozone wewnatrz izolacyjnych szyb podwoéjnych
(potrdjnych), szyby piaskowane i stapiane tworza czgs¢ izolacyjnych szyb podwdjnych (potrojnych).
Szyby wypukle sg zazwyczaj wykonane jako kombinacja zewngtrznej szyby wypuklej (float, planibel
szary, zielony, braz) i wewnetrznej szyby ptaskiej ze standardowej oferty, ew. z innych szyb wedlug
oferty producenta, ew. wymagan klienta.

Do wypelnien z izolacyjna szyba potréjna poprzeczki miedzy szybami i kratki mozna instalowac
tylko po uzgodnieniu.




Konstrukcja witrazy, szyb piaskowanych z dekorem i szyb stapianych

Wszystkie witraze sa wykonane badz klasyczng metoda oprawiang otowiem, lub metoda tiffany, gdzie
polaczenie tafli jest wykonywane mieszankg otowiu i cyny z uzyciem folii miedziane;j.

Podobnie rowniez szyby piaskowane sa wyprodukowane tradycyjna metoda, nie chodzi zatem o
foliowe atrapy.

Szyby piaskowane z dekorem sg potaczeniem delikatnie piaskowanych powierzchni szyb z réoznymi
typami faset, szlifowanymi i stapianymi szybami dekoracyjnymi.

W przypadku szyb stapianych (technologia tzw. fusingu) ornament tworza wtopione szkta w roznych
kolorach i o roznej charakterystyce wizualne;j.

Witraze, szyby sytapiane i niektore szyby piaskowane z dekorem zawieraja recznie wyprodukowane
elementy szklane, dlatego w ich strukturze moga wystepowaé drobne odchylki kolorow,
nierownomiernos$¢ lub pecherzyki. Te zjawiska nie sg jednak wadg, ale normalng i nieunikniona
czescig charakterystyki wizualnej wyrobu.

4. Pozostale dane techniczne

a) Wspolne dane

Minimalna i maksymalna wysoko$¢ i szeroko$¢ jest podana przy wyobrazeniach technicznych
poszczegolnych wypelnien.

Maksymalne standardowe wymiary zewnetrznej ptyty aluminiowej w wersji naktadanej z folia w
dekorze drewno wynosza 1130x 2400 mm, dla pozostatych wykonczen powierzchni 1200x2400 mm.
W przypadku wypetnien plastikowych i HPL producent zastrzega sobie tolerancje wymiarow +/- 3
mm

Uwaga dotyczaca minimalnych wymiaréw wypehien serii K

W razie potrzeby uzycia wypelienia serii K do mniejszych - rozumie si¢ przede wszystkim
nizszych - drzwi lub ram skrzydet drzwiowych, dla wigkszosci z nich mozna zmieni¢ podstwowa
wielko$¢ wycie¢ na szyby oraz szyb w celu umozliwienia obnizenia minimalnej wysokosSci i
szeroko$ci wyperinien bez zmiany ich wygladu. Ta mozliwo$¢ jest automatycznie wbudowana do
oprogramowania zaméwieniowego firmy VP trend a w katalogu technicznym jest przedstawiona i
opisana jako dwa mozliwe minimalne wymiary — bez zmniejszenia wyciec i po ich zmiejszeniu.

Standardowo produkowane grubosci wypelnien (mierzone po ich obwodzie, tolerancje +/-

0,5mm):

24 mm (podstawowa wersja), 28 mm, 29 mm, 32 mm, 34 mm, 36 mm, 39 mm, 40 mm, 44 mm, 48
mm, 49 mm, 54 mm, 59 mm i 64 mm, lub po uzgodnieniu.

Przenikanie ciepla przez plyty warstwowe plastikowe (ABS), aluminiowo-plastikowe i

wypelnienia HPL
Grubos¢ catkowita Warto$¢ Up wypehienia
wypehienia bez wzmocnienia ze wzmocnieniem TPR 10 mm
24 mm 1,3 W/(m2.K) 1,8 W/(m2.K)
28 mm 1,0 W/(m2.K) 1,3 W/(m2.K)
29 mm 1,0 W/(m2.K) 1,2 W/(m2.K)
32 mm 0,9 W/(m2.K) 1,1 W/(m2.K)

34 mm 0.9 W/(m2.K) 1,0 W/(m2.K)




36 mm 0,8 W/(m2.K) 1,0 W/(m2.K)
39 mm 0,7 W/(m2.K) 0,9 W/(m2.K)
44 mm 0,6 W/(m2.K) 0,8 W/(m2.K)
49 mm 0,6 W/(m2.K) 0,8 W/(m2.K)
54 mm 0,6 W/(m2.K) 0,7 WI(m2.K)
59 mm 0,5 W/(m2.K) 0,7 W/(m2.K)
64 mm 0,5 W/(m2.K) 0,6 W/(m2.K)

Wypelnienia z rdzeniem TPR 20 mm

Wspdziczynnik przenikania ciepta ptyty z utwardzanego recyklatu poliuretanowego (TPR) o grubosci
20 mm wedtug

Protokotu z proby nr A-55/2006 (wydat Zaktad badawczy szkta i wyrobow budowlanych IKATES
S.I.0.

dnia 01.04.2006): U =2,4 W/(m2.K)

b) Wypelnienia plastikowe (ABS)

Wypelnienia w podstawowej wersji z rdzeniem XPS 20 mm

Wartos¢ deklarowana Warto$¢ zmierzona i
przez producenta udokumentowana w
protokole z prob

Nazwa wlasciwos$ci

Wytrzymato$¢ na zginanie wedtug CSN EN ISO 178, warto$¢ srednia
dzialanie sity prostopadle do powierzchni probki min. 3,40 MPa 4,23 MPa
Wytrzymato$¢ na zginanie wedtug CSN EN ISO 178, warto$¢ Srednia
dziatanie sity rownolegle do powierzchni probki min. 3,40 MPa 4,20 MPa
Udarnos¢ metodg Charpy warto$¢ $rednia
dle CSN EN ISO 179-1 min. 16,0 Kj/m2 20,40 Kj/m2

Laboratoryjna izolacyjnoé¢ akustyczna Rw wedtug CSN
EN ISO 140-3 i CSN EN 1SO 717-1 min. 24 dB 26 dB

Wspotczynnik przenikania ciepla ptyty warstwowej
Up wedlug CSN 730540-4 maks. 1,3 W/(m2.K) 1,30 W/(m2.K)

Wypelnienia w wersji podstawowej ze wzmocnieniem TPR 10 mm

Warto$¢ deklarowana Warto$¢ zmierzona i
przez producenta udokumentowana w
protokole z prob

Nazwa wlasciwosci

Wytrzymato$¢ na zginanie wedtug CSN EN ISO 178, warto$¢ Srednia
dzialanie sity prostopadle do powierzchni probki min. 7,00 MPa 7,40 MPa
Wytrzymato$é na zginanie wedtug CSN EN ISO 178, warto$¢ Srednia

dziatanie sity rownolegle do powierzchni probki min. 9,00 MPa 9,80 MPa




Udagnos’c’ metodg Charpy warto$¢ srednia
dle CSN EN ISO 179-1 min. 19,0 Kj/m2 20,8 Kj/m2

Laboratoryjna izolacyjno$¢ akustyczna Rw wedlug CSN
EN ISO 140-3 i CSN EN 1SO 717-1 min. 29 dB 33dB

Wspotczynnik przenikania ciepla ptyty warstwowej
Up wedtug CSN 730540-4 maks. 1,8 W/(m2.K) 1,71 W/(m2.K)

¢) Wypeklienia aluminiowo-plastikowe

Ze wzgledu na wiasciwospci aluminium wszelkie podstawowe mierzone i mierzalne
parametry techniczne tej konstrukcji wypetnien drzwiowych sa porownywalne lub lepsze niz
wypetnien plastikowych, czy tez HPL.

Uwaga dotyczaca dwukolorowej wersji wypelnien aluminiowo-plastikowych:

W przypadku wypelnien z trzema kolorowymi polami szeroko$¢ wypelnienia jest
dostosowywana na finalne wymiary przez dopasowywanie bocznych kolorowych pol.
Szerokos¢ srodkowego kolorowego pola zostaje po dopasowaniu bez zmian.

W przypadku wypehien z dwoma kolorowymi polami szeroko$¢ wypelnienia dopasowuje si¢
na finalne wymiary w stosunku pol 60:40.

d) Wypelnienia HPL

Wypelnienia w podstawowej wersji z rdzeniem XPS 20 mm

Nazwa wlasciwosci Wartos¢ deklarowana Warto$¢ zmierzona i
przez producenta udokumentowana w
protokole z prob

Wytrzymato$¢ na zginanie wedtug CSN EN ISO 178, warto$¢ $rednia
dzialanie sity prostopadle do powierzchni probki min. 5,00 MPa 7,71 MPa
Wytrzymato$é na zginanie wedtug CSN EN ISO 178, warto$¢ Srednia
dzialanie sity réwnolegle do powierzchni probki min. 14,5 MPa 16,80 MPa
Udarnos$¢ metodg Charpy warto$¢ $rednia
dle CSN EN ISO 179-1 min. 11,0 Kj/m2 13,10 Kj/m2

Wspdtczynnik przenikania ciepta plyty warstwowej
Up wedtug CSN 730540-4 maks. 1,3 W/(m2.K) 1,20 W/(m2.K)

5. Specjalne wersje wypelnien

a) Wersja z thumieniem dzwieku 35 dB

Ta wersja jest standardowo produkowana zarowno w wersji ABS, jak tez HPL, tylko o calkowitej
grubosci wypelnienia 34 mm a w przypadku wypehien oszklonych dla uzyskania dostatecznej
izolacyjnosci akustycznej zamiast szyby potrojnej jest uzyta specjalna szyba podwojna. Dostawa
wypehien drzwiowych z ttumieniem dzwigku 35 dB o grubosci wickszej niz 34 mm jest mozliwa
tylko po uzgodnieniu.




Z punktu widzenia wytrzymato$ci i udarnos$ci odpowiednie warto$pci korpusu wypelnienie w tej

wersji s3 wyzsze, niz plastikowych wypehien drzwiowych ze wzmocnieniem TPR 10 mm

b) Wersja bezpieczna w klasie RC2
Klase bezpieczenstwa RC2 spetniaja:

- wszelkie nieoszklone wypelienia ABS ze wzmocnieniem TPR 10 mm
- nastgpnie specjalne wersje oszklonych wypelien ABS o catkowitej grubosci min. 28 mm —
uwaga, dla klasy bezpieczenstwa RC2 szyba potrdjna jest instalowana w wypehieniu az od

jego catkowitej grubosci 39 mm.

c) Wersja bezpieczna w klasie RC3

Klase bezpieczenstwa RC3 spelnia specjalna wersja wszystkich nieoszklonych wypelien w
kombinacji Al/ABS (jednostrannoe naktadane nieoszklone wypetnienia Al/ABS).

6. Kolory i dekory

Plastikowe wypekienia (ABS) s3 produkowane w trzech odcieniach koloru bialego:
- biaty niemiecki (nadaje si¢ do profili w kolorach RAL 9010 — 9016), powierzchnia matowa lub z

potyskiem
- bialy RAL 9001, z potyskiem
- biaty RAL 9003, matowy lub z potyskiem

Powierzchnia matowa lub z potyskiem bialych koloréw nioe ma wpltywu na termin dostawy lub na

wysokos¢ ceny.

Dla wypelnien drzwiowych z HPL lub ich biatej strony w wers;ji jednostronnej dekoru drewno sg do
dyspozycji takie same biale kolory, jak dla plastikowych wypetnien drzwiowych (ABS).

Oprocz podanych powyzej bialych koloréw sa standardowo do dyspozycji nastepujace dekory

drewno:

Klasyczne wypelnienia (formowane prozniowo)

Nowoczesne wypetnienia (seria K + aluminiowe)

Anthrazit Grau (Renolit 701605-167)
Anthrazit grau glatt (Renolit 701605-083)
Basaltgrau (Renolit 701205-167)

Black Cherry (Renolit 3202.001-167)
Creme-Weil} (Renolit 137905-167)
Dunkelgriin (Renolit 612505-167)
Dunkelrot (Renolit 308105-167)

Eiche natur (Renolit 3149.008-167)
Eiche hell (Renolit 2052.090-167)

Eiche dunkel (Renolit 2052.089-167)
Eiche gold (Renolit 2178.001-167)

Grau (Renolit 715505-167)

Lichtgrau (Renolit 725105-167)
Mahagoni (Renolit 2097.013-167)
Mahagoni Sapeli (Renolit 2065.021-167)
Moosgriin (Renolit 600505-167)

Noce Sorrento Natur (Hornschuch F 439-3041)
Nussbaum (Renolit 2178.007-167)
Schokobraun (Renolit 887505-167)
Schwarzbraun ( Renolit 851805-167)
Stahlblau (Renolit 515005-167)

Weinrot (Renolit 300505-167)

Anthrazit Grau (Renolit 701605-167)
Anthrazit grau glatt (Renolit 701605-083)
Basaltgrau (Renolit 701205-167)
Bergkiefer (Renolit 3069.041-167)
Black Cherry (Renolit 3202.001-167)
Creme-WeiB (Renolit 137905-167)
Douglasie (Renolit 3152.009-167)
Dunkelgriin (Renolit 612505-167)
Dunkelrot (Renolit 308105-167)

Eiche natur (Renolit 3149.008-167)
Eiche hell (Renolit 2052.090-167)

Eiche dunkel (Renolit 2052.089-167)
Eiche gold (Renolit 2178.001-167)

Grau (Renolit 715505-167)

Cherry amaretto (Hornschuch F 439-3043)
Lichtgrau (Renolit 725105-167)

Macoré (Renolit 3162.002-167)
Mahagoni (Renolit 2097.013-167)
Mahagoni Sapeli (Renolit 2065.021-167)
Mooreiche (Renolit 3167.004-167)
Moosgriin (Renolit 600505-167)

Noce Sor. Balsamico( Horn. F439-3042)



Noce Sorrento Natur ( Horn. F439-3041)
Nussbaum (Renolit 2178.007-167)
Oregon (Renolit 1192.001-167)
Schokobraun (Renolit 887505-167)
Schwarzbraun (Renolit 851805-167)
Stahlblau (Renolit 515005-167)

Weinrot (Renolit 300505-167)
Winchester (Renolit 49240-167)

Alux DB (Hornschuch F436-1014)

Veka Spectral Anthrazit Ultramatt *

Woodec Oak (Horn. F470-3001 Woodec)*
Woodec Alpine (Horn. F470-3002 Woodec)*
Woodec Concrete (Horn.F470-3003 Woodec)*

Nastepne dekory drewno i dekory mozna dostarczy¢ na zapytanie, ew. po uzgodnieniu.

* tylko dla nowoczesnych wypetniefi serii K w tworzywie (ABS)

UWAGA - standardowy asortyment dekoru drewno moze si¢ zmienia¢ w czasie wedtug aktualne;j
sytuacji na rynku. Z ewentualnymi zmianami klienci bedg zapoznawami formg pisemnych informacji
klienckich, oraz na firmowych stronach internetowych.

Nastepne dekory drewno o dekory mozna dostarczy¢ po wzajemnym uzgodnieniu i z doptata.

Dla_aluminiowo-plastikowych wypelnien drzwiowych jest do dyspozycji taki sam asortyment
dekorow drewno i dekoréw, jak dla nowoczesnych wypeklien serii K, lub ich zewnetrzna
(aluminiowa) strona moze by¢ wykonczona lakierem proszkowym. Wypetienia sa produkowane we
wszystkich kolorach RAL ogo6lnie dostgpnych na europejskim rynku, tacznie z ogdlnie dostepnymi
farbami strukturowanymi i metalicznymi. Tam, gdzie to umozliwia charajter farby, standardem
powierzchni wypetnienia jest wysoki potysk. Niestandardowe kolory mozna wyprodukowac po
uzgodnieniu. Z grupy metalicznych, strukturalnych i specjalnych farb najczgsciej zamawiane kolory sg
na magazynie a ich cena w poréwnaniu z pozostalymi kolorami tej grupy jest korzystniejsza.
Chodzi o:

Tiger 068/70190 RAL 7016 Anthrazitgrau, Feinstruktur
Tiger 029/90146 RAL 9006 Weissaluminium, Feinstruktur
Tiger 068/90054 RAL 9007 Graualuminium, Feinstruktur
Tiger 068/10079 RAL 9016 Feinstruktur

Tiger 029/73222 RAL 7012 Basaltgrau Feinstruktur

UWAGA - obowigzuje tu rowniez, ze z czasem wzalezno$ci od aktualnej sytuacji na rynku ich
asortyment moze si¢ zmienia¢. Z ewentualnymi zmianami klienci beda zapoznawami forma
pisemnych informacji klienckich, oraz na firmowych stronach internetowych.

11. Certyfikaty, gwarancje

Wypehienia drzwiowe produkowane przez firm¢ VP trend s.r.o. sa certyfikowane przez Vyzkumny
ustav pozemnich staveb — Certifikacni spolenost s. r. o. certyfikatami numer 3013V-21-0051,
numer 3013V-21-053 i
numer 3013V-21-0054.
Aluminiowo-plastikowych wypetnien drzwiowych produkowanych przez firme VP trend s.r.o.,
dotyczy certyfikat 3013V-21-0051 na podstawie postanowienia o waznosci certyfikatu przy uzyciu



do produkcji materiatow o jednakowych lub lepszych wlasciwosciach, niez jakie byly czeccia
pierwotnie certyfikowanego wyrobu.

Wypehienie z ttumieniem dzwigku 35 dB byty testowane przez Centrum stavebniho inZenyrstvi a.s.,
protokol z proby nr 17/430/A009.

Wersja bezpiecznych wypetnien drzwiowych ABS w klasie bezpieczenstwa RC2 i wypetnien
drzwiowych AI/ABS w klasie bezpieczenstwa RC3 jest certyfikowana przez spotke Trezor Test s. r.
0., certyfikat numer TT 196/2022 i TT 199/2022.

Okres gwarancji na plastikowe (ABS) wypelnienia drzwiowe firmy VP trend s.r.o. wynosi —
poczynajac od wypelnien dostarczonych po 30.04.2011 - 84 miesiace od daty instalacji wypelnienia,
ale maksymalnie 86 miesiecy od daty ich sprzedazy przez firm¢ VP trend.

Okres gwarancji na wypelnienia drzwiowe aluminiowo-plastikowe i HPL firmy VP trend s.r.o.
wynosi 60 miesiecy od daty instalacji wypetnienia, ale maksymalnie 62 miesigce od daty ich
sprzedazy przez firme¢ VP trend.

Okres gwarancji na akcesoria do wypelien drzwiowych (kotatki, wrzuty, ...) wynosi 24 miesigce
od daty instalacji wyposazonego w nie wypelnienia, ale maksymalnie 26 miesi¢gcy od daty ich
sprzedazy przez firme¢ VP trend.

II1. Uslugi Swiadczone klientom

- na zyczenie producent zapewnia dostawe wypelnien do odbiorcy.

- obrobke na zadane wymiary obwodowe (tolerance +- 3 mm) zapewnia producent bezptatnie

- klienci moga za,6wi¢ wedlug zyczenia specjalne rodzaje szyb i kratek miedzy szybami (oboje po
uzgodnieniu, wedtug aktualnych mozliwos$pci rynku, ew. wykonalnosci technicznej), oraz
indywidualne wzory szyb piaskowanych, witrazy, piaskow z dekorami i szyb stapianych.

- producent zapewnia bezptatne konsultacje, na zyczenie bezptatne szkolenie
pracownikow odbiorcy

1V. Terminy dostawy

1) wypehienia nieoszklone (oprocz wersji z ramkami ozdobnymi) do 5 dni roboczych
2) wypehienia nieoszklone z ramkami i paskami ozdobnymi do 8 dni roboczych
3) wypetnienia oszklone oprocz 4) do 10 dni roboczych
4) wypelnienia z witrazami, szybami piaskowanymi, szybami piaskowanymi

z dekorem, szybami stapianymi i szybami wypuktymi do 17 dni roboczych
5) wypehienia aluminiowo-plastikowe acznie z dwukolorowymi * do 15 dni roboczych

Przez termin dostawy rozumie si¢ czas, w jakim, wypeienie jest przygotowane do wyekspediowania
z zakadu produkcyjnego.
Termin dostawy liczy si¢ od dnia potwierdzenia doktadnej specyfikacji zamowienia przez klienta.

* Dotyczy standardowo dostepnych kolorow RAL, metalicznych,. Strukturowanych i specjalnych
koloréw z asortymentu na magazynie, oraz folii dekor drewno ztoty dab (Renolit 2178.001), orzech
(Renolit 2178.007), szary antracyt (Renolit 701605-167) i szary antracyt gtadki (Renolit 701605-083).
Dla pozostatych dekorow drewno i kolorow RAL termin dostawy przedtuza si¢ o 8 dni roboczych.

V. Uwaaqi i zalecenia producenta

Wypelnienia ze wzmocnieniem TPR 10 mm
Optymalnie kombinuja witasociwospci klasycznie skonstruowanych wypetnien plastikowycz z
rdzeniem z XPS i wypetnien z rdzeniem TPR. Cechuje je w szczegdlnoSci:

- bardzo dobra wytrzymalo$¢, odporno$¢ i stabilnos¢

- odporno$¢ na nacisk poziomy i pionowy

- solidne wlasciwosci termoizolacyjne

- odporno$¢ na wilgo¢ i na kombinacj¢ czynnikow woda/mrow, gnilizng i plesnie.




Uwaga dotyczaca oferty stopsol i planibel:
Stopsol classic + planibel = stopsol braz, stopsol szary, stopsol zielony,

planibel braz, planibel niebieski, planibel szary i planibel zielony.
Stopsol supersilver pozostate = bezbarwny, szary i zielony.

Dla wiekszosci polowicznych formatéw wypelnien - oprocz typéw Azurit, Blanice, Dolomit, Dyje,
Klabava, Labe, Olivin, Opal, Luznice, Rotava, Stropnice, Trnava i Vuznice - ze wzgledu na
ograniczong mozliwg do wykorzystania powierzchni¢, lub ze wzgledu na charakter ich designu, nie
zaklada si¢ uzycia kratek migdzy szybami. Ewentualne Zyczenie ich wykonania trzeba rozpatrywac
indywidualnie.

Podczas odb ioru wypelnien standardowo podpisuje si¢ odbidr towaru (wypelnienia) przez
elektroniczny czytnik pisma na r¢cznym terminalu, ktory kierowca nosi ze sobg. Jezeli nie
dziala elektronika, odbidr towaru podpisuje si¢ na specjalnym kwicie dostawy.

W razie uszkodzenia wyrobu podczas przewozu jednoznaczng reklamacj¢ lub zastrzezenie
(znaczhnie uszkodzone opakowanie), zapisuje si¢ do specjalnego okienka recznego terminala
kierowcy, ew. do dokumentu zdawczo-odbiorczego. Wystarczy wpisa¢ np. ,,uszkodzenie®,
,zastrzezenie® itp. Definitywna kontrole dorgczonego towaru trzeba przeprowadzi¢ do
nastepnego dnia roboczego po dniu jego dorgczenia.

Oficjalne zgloszenie reklamacji uszkodzenia towaru trzeba zasta¢ do firmy VP trend
najpozniej w nastgpnym dniu roboczym po dniu doreczenia towaru.

Uszkodzonego towaru nie zwraca si¢ przewoznikowi — dalsze dysponowanie nim uzgadnia
si¢ bezposrednio z firmg VP trend.

Jakiekolwiek wykonczenie powierzchni (np. dodatkowe lakierowanie), lub ingerencje do
konstrukcji wypelnien, nie sat dopuszczalne i powodujg zanik gwarancji ze strony producenta.

Wazna uwaga: Wszelkie wyobrazenia wypehien drzwiowych w dokumentacji prospektowej i
katalogowej, tacznie z rysunkami technicznymi sa w widoku z zewnatrz.

Producent zastrzega sobie prawo do drobnych zmian designu i konstrukcji, ktore nie majg wptywu
na podstawowe charakterystyki wizualne i wtasciwo$ci uzytkowe poszczegolnych typow wypeknien.



Warunki gswarancji i montazu do plastykowych (ABS) i aluminium-plastykowych (Al/ABS)
wypelnien drzwiowych oraz ich akcesorii
Aktualizacja 01. 11. 2017 r.

=

Gwarancja obejmuje réwniez mozliwos$¢ pojawienia si¢ wad skrytych.

2. Gwarancji nie mozna zastosowaé w przypadku uszkodzenia wyrobu przez Uzytkownika,
Przewoznika Iub osoby trzecie, oraz w przypadku dodatkowych ingerencji w wyglad
powierzchniowy i w konstrukcje wypelnien.

3. Gwarancji nie mozna zastosowac, jezeli nie zostaly przestrzegane ponizsze zasady dla

przejecia, stosowania, czyszczenia, konserwacji, magazynowania, transportu, przystosowania i

montazu wyrobow:

1. Przyjmowanie wypelnien

Podczas przyjmowania wypetien oraz ich akcesorii niezbedne jest konsekwentne przejecie przesytki
w obecnosci osoby przekazujacej (z reguty kierowcy), poniewaz ewentualna reklamacja uszkodzonej
przesytki nie moze by¢ wykorzystana bez odpowiedniego zapisu w dokumentach przekazujacych
firmy zabezpieczajacej transport, lub protokotu o szkodzie, ktory zostat zestawiony z nig lub z jej
pracownikiem.

2. Zasady uzytkowania, czyszczenia i konserwacji

Podczas magazynowania, instalacji i uzytkowania wypehien drzwiowych nalezy omija¢ bliskosci
otwartego ognia oraz zrodel ciepta (kominkow, kaloryferow, ogrzewaczy itd.).

Niezbedne jest dalej omija¢ twardych uderzen w wypehienia lub kontaktu wypetnien i ich akcesorii
z ostrymi twardymi przedmiotami i materialami abrazywnymi, by nie doszto do ich uszkodzenia
(zadrasniecia, przebicia itd.).

Czyszczenie, konserwacja

W miar¢ potrzeby mozna wypelnienia i ich akcesoria zmywac na biezaco nieabrazywnymi $srodkami
saponowymi i wodg, stosujac migkka gabke do mycia lub szmatke. Oprocz powierzchni ramek i
paskoéw dekoracyjnych (Alunox), bardzo oporne zanieczyszczenia mozna usung¢ benzyng techniczng
(spirytusem) stosujac szmatke - oczyszczang powierzchnie nalezy natychmiast oputkaé
nieabrazywnym $rodkiem saponowym i woda.

UWAGA! Uzycie innych postepow czyszczenia jest niedopuszczalne!!!

Jezeli wskutek uszkodzenia mechanicznego powierzchni plastykowych dojdzie do zmiany struktury
powierzchni lub do zadrasnie¢ zwierzchniej ptyty z tworzywa sztucznego, to uszkodzenia takie mozna
usunaé (za wyjatkiem dokoréw drewna i dekoréw) przy pomocy miekkiej szmatki oraz bardzo
delikatnej pasty do polerowania. Polerowaé¢ nalezy bardzo ostroznie, by nie powstaly miejsca
»Zapolerowane*.

W przypadku niewielkiego uszkodzenia powierzchni z dekorem (drewna) do naprawy mozna
zastosowac¢ specjalne kolory naprawcze.

W przypadku niewielkiego uszkodzenia malowanych powierzchni aluminiowych, w celu drobnej
naprawy uszkodzonej farby lub odpowiednio do jego polerowania mozna uzy¢ przeznaczonej do tego
celu delikatnej pasty polerskiej lub potaczy¢ ta procedure zuzyciem odpowiednich lakierow
naprawczych.

3. Zasady magazynowania i transportu
Wypehienia drzwiowe nalezy magazynowaé i przewozi¢ zawsze na krawedzi, prostopadle do
podktadki horyzontalnej (patrz rys.).
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Podczas transportu i magazynowania nalezy zapewni¢ wla$ciwie przymocowanie oraz zabezpieczenie
wypetien od upadnigcia i uderzen przedmiotéw obcych, i rowniez dba¢ ochrony od otwartego ognia i
zrodet ciepta promieniujacego (patrz rowniez ust. 2).

Oddzielnie dostarczane akcesoria wypetnien drzwiowych nalezy magazynowaé oraz manipulowaé z
nimi w taki sposéb, by nie doszto do uszkodzenia ich powierzchni, do ich deformacji lub destrukc;ji.
Jezeli z powodu niewlasciwego magazynowania lub utozenia podczas transportu dojdzie do wygiecia
plastykowego (ABS) wypelnienia, to w wigkszosci przypadkdéw mozna wygigcie to usunac,
uktadajac wypetienie horyzontalnie miedzy podktadki lub na powierzchni¢ poziomg wygieciem do
gory (patrz rys.).
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Okres wyprostowania moze trwa¢, w zaleznosci od wykonania wypetnienia i miary wygiecia, od Kilku
godzin do kilku dni. W zasadzie jednak mozna powiedzie¢, ze mniejsze wygiecia wypelnien
wyprostuja si¢ same po przymocowaniu w ramie skrzydta drzwi.

4. Zasady przystosowania wymiaréw

Przystosowanie wymiaréw wsadowych wypelnien plastykowych (ABS) i aluminium-plastykowych
mozna wykona¢ stosujac pite wzdtuzng lub raczej reczng pilg tarczows.

Dla cigcia przy pomocy rgcznej pity tarczowej nalezy zastosowac tarczg¢ z metalu twardego.

Dla $rednicy tarczy 160 mm i 4700 obrotow za minut¢ zalecana szybko$¢ cigcia dla wypetnien
plastykowych (ABS) jest 5 — 6 m/min., dla wypetien aluminium-plastykowych (Al-ABS) to 0,40-
0,60 m/min.

Krawedzie wypelienia wzdtuz linii cigcia nalezy podstawi¢ lub zacisna¢, by nie dochodzilo do
odrywania ptyt zwierzchnich.

Przy przystosowaniu wymiarow nalezy bezwarunkowo przestrzega¢ prostopadtosci wszystkich
powierzchni (rowniez krawedzi).

UWAGA! Wypelienia w wykonaniu nakladkowym nalezy zawsze zamawia¢ dla okreslonego
wymiaru koncowego, poniewaz wszelkie modyfikacje wymiarow poza zakladem producenta
fabryka spowoduja utrate gwarancji producenta.

5. Zasady montazu

Folia ochronna powinna by¢ usunigta z powierzchni wypehienia do 10 tygodni od daty montazu
drzwi.

Zastosowanie podkladek plastykowych z bocznej strony wypelnien nie jest ograniczone ponizsza
instrukcja, tzn. podkladki mozna stosowa¢ zgodnie z zaleceniami producenta zastosowaneho uktadu
profilowego.

a) Plastykowe (ABS) i aluminium-plastykowe (AI/ABS) wypelnienia drzwiowe - wsadowe
Pomieszczenie wypelnienia w ramie drzwi powinno by¢ wykonane na wystarczajgco szerokich
podktadkach plastykowych na goérze i na dole przynajmniej po dwie sztuki, by wypehienie opierato
si¢ na nich w catej szerokosci lub grubosci obwodu. Wypelnienie nie jest przeznaczone do podpierania
lub wyréwnywania nieprostopadiego lub spaczonego skrzydta drzwi.

Wskutek niewtasciwie wykonanego montazu lub niewlasciwego przystosowania (patrz akapit 4) lub
tez kombinacji obydwu czynnikOw wypelnienie wystawione jest niebezpieczenstwu uszkodzenia
strukturalnego, ktore nie jest objete gwarancjg producenta.

b) Aluminium-plastykowe (Al/ABS) jednostronnie nakladkowe wypelnienia drzwiowe

Uwagal

Aby unikna¢ niepozadanych deformacji nakladkowej czeSci wypekien drzwiowych, wszystkie
operacje muszg by¢ wykonywane co najmniej przez dwie osoby jednocze$nie, unikajac
chwytania ich w narozach strony nakladkowe;j.



Mozliwo$ci montazu nakladkowych wypeklien drzwiowyvch VP trend

Montaz naktadkowych wypehien drzwiowych mozna zasadniczo wykonywa¢ w dwa sposoby:

1) Na dwustronne akrylowe tasmy klejace + Sruby

Ten rodzaj montazu jest czysty, szybki, ale wymaga bardzo precyzyjnej pracy. W praktyce to ze
wzgledu na charakter tasm samoprzylepnych znaczy, ze niepoprawna instalacja wypetnienia z reguly
powoduje szereg komplikacji i stosunkowo dlugie opdznienie. W przypadku potrzeby pdzniejszego
demontazu wypehienia drzwiowego z ramy skrzydta drzwi pocigga za soba znacznie wigkszy wysitek
i ryzyko uszkodzenia wypehienia drzwiowego lub skrzydta drzwi.

Na zyczenie dostarczany jest komplet klejacy, ktory zawiera aktywator, pedzel, 8 m taSmy 15 mm i 8
m tasmy 10 mm. Za pomocg tej tasSmy mozna zamontowac lub jednostronne wypetienie naktadkowe,
lub jedng z dwoch czgsci dwustronnie naktadkowego wypehienia.

2) Na silikon + §ruby

Zastosowanie silikonu poczatkowo pocigga za sobg nieco wigksza pracochtonnos¢ i spowalnia caty
cykl montazu w poréwnaniu do wyzej wspomnianej metody montazu. Zaleta natomiast jest to, ze nie
wymaga ono pracy z duza precyzja podczas uktadania wypelnienia, daje czas na skorygowanie
ewentualnych bledoéw i pracochtonno$¢ demontazu wypelnienia jest stosunkowo niewielka.

Obie metody montazu opisano szczegdtowo ponizej.



1) Montaz na dwustronne akrylowe tasmy klejace + Sruby

= 1 m v
1. Probna instalacja wypetnienia W ramie 2. Zmierzenie i zaznaczenie pozycji otworow
skrzydta i sprawdzenie wzajemnego pasowania (przeznaczonych do przymocowania

wypelnienia) wokét obwodu ramy skrzydta
drzwi. Otwory nalezy umiesci¢ przeciw
uchwytom po bokach wypetnienia drzwiowego.

3. Wiercenie otworow dla przymocowania
wypelnienia drzwiowego do ramy skrzydta wypetnienia drzwiowego i powierzchni ramy
drzwi. Wywiercone otwory musza mie¢ t¢ samg skrzydta drzwi, tj. powierzchni klejonych.
lub nieco wieksza $rednice niz sruby mocujace.

Niezbedne jest przestrzegac kierunek wiercenia

otworu prostopadle do boku wypelnienia

drzwiowego.

5. Aplikacja aktywatora (zalecana) - naniesienie 6. Przyklejenie dwustronnych tasm

aktywatora na miejsca potaczenia klejonych samoprzylepnych do ramy skrzydta. Z
powierzchni i tasmy klejacej. Aplikacje nalezy zewnegtrznej strony obwodu klejonej powierzchni
przeprowadza¢ tylko w niezbednej szerokosciiw  skrzydta drzwi nalezy przyklei¢ tasmeg o

jednym kierunku. szeroko$ci min. 15 mm, przy czym spdjnie, bez

zadnych szczelin. Z wewngtrznej strony zaktada
si¢ tasma o szeroko$ci min. 10 mm, polaczenia
miedzy pojedynczymi stronami sg luzne, tzn. z
przerwami.



7. Instalacja wypelnienia w ramie skrzydta
Zaleca si¢ przeprowadzenie tej operacji w cztery
osoby, aby zminimalizowa¢ ryzyko
nieprawidtowe;j instalacji wypelnienia.

8. Mocowanie dociskowe wypehienia drzwio
wego do ramy skrzydta drzwi. Z reguly wystarcza
krotkotrwaty silny nacisk (5 — 10 minut).

9. Wiercenie otworow dla srub w uchwytach 10. Przymocowanie wypelnienia do ramy

wypetnien drzwiowych. skrzydta drzwi - ostateczne dokrgcenie Srub
wzdhuz obwodu ramy skrzydla drzwi wzgl.
wzdhuz obwodu wypehienia nalezy wykonaé
recznie i tylko z takg sita, aby nie nastgpita
deformacja uchwytow (czesci wypehienia
drzwiowego).

11. Wykonanie koncowego oczyszczenia 12. Przed zamontowaniem listew
polaczen wypetnienia i ramy skrzydta od przyszybowych, ze wzgledu na
wszelkiej ewentualnie zbytecznej taSmy klejacej.  nieprzepuszczalno$é cieplng drzwi, uszczelnié

obwodowa szczeling migdzy rama skrzydta a
wypetnieniem za pomoca ta$my piankowej
(rozpreznej).

13. Po instalacji i zamocowaniu dociskowym

skrzydtem mozna natychmiast manipulowac,

akrylowa tasma klejaca osiaga petnej

wytrzymatos$ci polaczenia w ciggu 20 - 24 godzin

w temperaturze 20° C.



2) Montaz na silikon + Sruby

1. Probna instalacja wypetnienia w ramie
skrzydta i sprawdzenie wzajemnego pasowania
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3. Wiercenie otworéw dla przymocowania
wypetnienia drzwiowego do ramy skrzydta
drzwi. Wywiercone otwory musza mie¢ t¢ sama
lub nieco wigksza $rednice niz Sruby mocujace.
Niezbedne jest przestrzegac kierunek wiercenia
otworu prostopadle do boku wypelnienia

2. Zmierzenie i zaznaczenie pozycji otworow
(przeznaczonych do przymocowania wypetnienia)
wokol obwodu ramy skrzydta drzwi. Otwory
nalezy umiesci¢ przeciw uchwytom po bokach
wypeienia drzwiowego.

wypetnienia drzwiowego 1 powierzchni ramy
skrzydta drzwi, tj. powierzchni klejonych.

5. Nalozenie silikonu na rame¢ skrzydta drzwi i
jego rownomierne rozprowadzenie.

6. Instalacja wypetnienia w ramie skrzydta i
ostateczne sprawdzenie dopasowania obu czesci.
Ta operacja powinna by¢ przeprowadzana przez co
najmniej dwie osoby, aby unikng¢ deformacji
wypehienia drzwiowego podczas operacji.




7. Mocowanie dociskowe wypelnienia
drzwiowego do ramy skrzydta drzwi.
Podstawowe oczyszczenie od zbytecznego
silikonu.

8. Wiercenie otworow dla $rub w uchwytach
wypelnien drzwiowych.

9. Przyocowanie wypetnienia do ramy
skrzydta drzwi - uwaga: nie dokreci¢ $rub do
konca, pozostawiajac okoto 3-4 mm luzu.

10. Po wyschnieciu silikonu (min. 24 godziny w
temperaturze 20° C) nastepuje reczne dokrecanie
srub wzdhuz obwodu ramy skrzydta drzwi, to jest
wzdhiz obwodu wypetienia. Sruby nalezy
dokrecac ostroznie i tylko z takg sitg, aby nie
nastgpita deformacja uchwytow (czesci
wypelnienia drzwiowego).

11. Wykonanie koncowego oczyszczenia
potaczen wypehienia i ramy skrzydta od
wszelkiego zbytecznego silikonu.

12. Przed zamontowaniem listew przyszybowych,
ze wzgledu na nieprzepuszczalno$¢ cieplng drzwi,
uszczelni¢ obwodowa szczeling migdzy rama
skrzydta a wypelieniem za pomocg taSmy
piankowej (rozpreznej).

C) Demontaz wypelnien

1) Usung¢ listwy przyszybowe.
2) Wyjac tasmy piankowe.

3) Wykreci¢ $ruby z mocowan wypetnienia drzwiowego i ze skrzydta drzwi.
4) Delikatnie przycia¢ silikon lub dwustronng tasm¢ samoprzylepng wokot obwodu potaczenia

wypehnienia z ramg skrzydta drzwi.

5) Delikatnie wyja¢ wypelnienie z ramy skrzydta drzwi.



Warunki gwarancji i montazu wypelnien drzwiowych z HPL oraz ich akcesorii
Aktualizacja 01. 11. 2017 r.

1. Gwarancja obejmuje rowniez mozliwos$¢ pojawienia si¢ wad skrytych.

2. Gwarancji nie mozna zastosowaé¢ w przypadku uszkodzenia wyrobu przez Uzytkownika,
Przewoznika Iub osoby trzecie, oraz w przypadku dodatkowych ingerencji w wyglad
powierzchniowy i w konstrukcje wypehien.

3. Gwarancji nie mozna zastosowaé, jezeli nie zostaly przestrzegane ponizsze zasady dla
przejecia, stosowania, czyszczenia, konserwacji, magazynowania, transportu, przystosowania i
montazu wyrobow:

1. Przyjmowanie wypelnien

Podczas przyjmowania wypetien oraz ich akcesorii niezbedne jest konsekwentne przejecie przesytki
w obecnosci osoby przekazujacej (z reguly kierowcy), poniewaz ewentualna reklamacja uszkodzone;j
przesytki nie moze by¢ wykorzystana bez odpowiedniego zapisu w dokumentach przekazujacych
firmy zabezpieczajacej transport, lub protokolu o szkodzie, ktéry zostal zestawiony z nig lub z jej
pracownikiem.

2. Zasady uzytkowania, czyszczenia i konserwacji

Podczas magazynowania, instalacji i uzytkowania wypehien drzwiowych nalezy omija¢ bliskosci
otwartego ognia oraz zrodet ciepta (kominkow, kaloryferow, ogrzewaczy itd.).

Niezbe¢dne jest dalej omija¢ twardych uderzen w wypetnienia lub kontaktu wypetnien i ich akcesorii
z ostrymi twardymi przedmiotami i materialami abrazywnymi, by nie doszlo do ich uszkodzenia
(zadrasniecia, przebicia itd.).

Czyszczenie, konserwacja

W miar¢ potrzeby mozna wypetnienia i ich akcesoria zmywac na biezaco nieabrazywnymi srodkami
saponowymi i wodg, stosujac migkka gabke do mycia lub szmatke. Oprocz powierzchni ramek
dekoracyjnych (Alunox), bardzo oporne zanieczyszczenia mozna usungé benzyng techniczng
(spirytusem) stosujac szmatke - oczyszczang powierzchnie nalezy hatychmiast oputkad
nieabrazywnym $rodkiem saponowym i woda.

Uwaga! Uzycie innych postgpow czyszczenia jest niedopuszczalne!!!

Wazna uwaga - u jednostronnie biatych wypetien ze wzgledow estetycznych powierzchnia biatej
strony jest wykonana z materiatu ABS/PMMA, tj. z tworzywa sztucznego. Jezeli u jednostronnie
biatych wypetnien wskutek uszkodzenia mechanicznego biatej ptyty plastykowej nastapi zmiana
struktury powierzchni lub zarysowanie, to uszkodzenia takie mozna usungé¢ przy pomocy miekkiej
szmatki oraz bardzo delikatnej pasty polerskiej.

Polerowac nalezy bardzo ostroznie, by nie powstaly miejsca ,,zapolerowane*.

Nigdy nie wykonywaé tej operacji po stronie dekoru (drewna) lub po stronach dekoru (drewna)
wypetnienia.

3. Zasady magazynowania i transportu
Wypehienia drzwiowe nalezy magazynowaé i przewozi¢ zawsze na krawedzi, prostopadle do
podktadki horyzontalnej (patrz rys.).

o

Podczas transportu i magazynowania nalezy zapewni¢ wla§ciwie przymocowanie oraz zabezpieczenie
wypeien od upadnigcia i uderzen przedmiotéw obcych, i rowniez dba¢ ochrony od otwartego ognia i
zrodet ciepta promieniujgcego (patrz rowniez ust. 2).

Oddzielnie dostarczane akcesoria wypelnien drzwiowych nalezy magazynowaé¢ oraz manipulowaé z
nimi w taki sposob, by nie nastgpito uszkodzenie ich powierzchni, ich deformacji lub destrukcji.




Jezeli z powodu niewltasciwego magazynowania lub ulozenia podczas transportu nastapi wygiecie
wypelnienia, to mozna wygiecie to usunac¢, uktadajac wypetienie horyzontalnie miedzy podktadki lub
na powierzchni¢ pozioma wygigciem do gory (patrz rys.).

= T

Okres wyprostowania moze trwa¢, w zaleznosci od wykonania wypetnienia i miary wygigcia, od Kilku
godzin do kilku dni. W zasadzie jednak mozna powiedzie¢, Ze mniejsze wygiecia wypelnien
wyprostuja si¢ same po przymocowaniu w ramie skrzydla drzwi.

4. Zasady dla przystosowania wymiarow

Przystosowanie wymiaréw wypetnien (za wyjatkiem wypetien bezpiecznych) mozna wykonaé
stosujac pite wzdtuzng lub raczej reczng pite tarczowa.

Dla cigcia przy pomocy rgcznej pity tarczowej nalezy zastosowac tarczg z metalu twardego.

Dla srednicy tarczy 160 mm i 4700 obrotéw za minute zalecana szybko$¢ cigcia dla wypetnien jest 5 —
6 m/min.

Krawedzie wypelnienia wzdtuz linii cigcia nalezy podstawi¢ lub zacisnaé, by nie nastgpito oderwanie
ptyt zwierzchnich.

Przy przystosowaniu wymiaréw nalezy bezwarunkowo przestrzegac prostopadtosci wszystkich
powierzchni (réwniez krawedzi).

S. Zasady montazu

Pomieszczenie wypelnienia w ramie drzwi powinno by¢ wykonane na wystarczajaco szerokich
podkladkach plastykowych, na gorze i na dole przynajmniej po dwie sztuki, by wypetnienie opierato
si¢ na nich w calej szerokos$ci lub grubo$ci obwodu. Wypehienie nie jest przeznaczone do podpierania
lub wyréwnywania nieprostopadtego lub spaczonego skrzydta drzwi.

Wskutek niewlasciwie wykonanego montazu lub niewlasciwego przystosowania (patrz punkt
poprzedni) lub tez kombinacji obydwu czynnikow wypelnienie wystawione jest niebezpieczenstwu
uszkodzenia strukturalnego, ktore nie jest objete gwarancja producenta.

Zastosowanie podkladek plastykowych z bocznej strony wypelnien nie jest ograniczone, tzn.
podktadki mozna stosowa¢ zgodnie z zaleceniami producenta zastosowaneho uktadu profilowego.
Folia ochronna powinna by¢ usunieta z powierzchni wypetienia do 10 tygodni od daty montazu
drzwi.
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|. Informacje techniczne

1) Podstawowy opis wyrobow

Aluminiowe wypetnienia drzwiowe maja przewaznie nowoczesny charakter designu z gladka,
nieformowang powierzchnig. Sg produkowane badz jako wstawiane, lub jednostronne naktadane
(jednostronnie zakrywajace rame¢ skrzyta drzwi), ewentualnie jako obustronnie naktadane (obustronnie
zakrywajace rame skrzydla drzwi). Charakter oszklenia — jezeli chodzi o oszklony model — jest
opcjonalny.

Zewngtrzna i wewngtrzna strona licowa wypeltnien jestg zawsze wykonana z blachy aluminiowej o
podstawowej grubosci 1,5 mm z tym, ze na stron¢ nakladang (na strony naktadane) wypehien jest
uzywana blacha aluminiowa o grubosci 2,0 mm.

Blacha aluminiowa ma powierzchni¢ wykonczong badz lakierem proszkowym, lub jest powlekana
folig dekoracyjng, ew. moze by¢ anodowana lub pokryta specjalnym lakierem. Standardowo
powierzchnie wypelnien sg lakierowane z wysokim potlyskiem.

Modele oszklone moga wokot szyb posiada¢ ozdobne ramki z materiatu Alunox o grubosci 1,0 mm
(ramki AX). Powierzchnia tych ramek jest wykonczona jako imitacja sztifowanej stali nierdzewne;.
Ramki ozdobne z Alunoxu sg warunkiem instalacji jednego z dodatkéw — ozdobnych kratek.

Niektore modele moga tez posiada¢ ozdobne paski z Alunoxu o szerokosci 15 mm i grubosci 1,0 mm.
Modele od B00-Z1 do B0O0-Z6 majg te paski automatycznie juz w podstawowej wersji.

Modele wypetnien od B101 do B112 majg w podstawowej wersji dwukolorowo kombinowang
powierzchni¢ zewnetrznej strony (kolory RAL, folie dekoracyjne), w zaleznosci od typu wypetnienia z
dwoma lub trzeba kolorowymi polami. Czgscig powierzchni wypetnien sg ozdobne paski z Alunoxu o
szerokosci 40 mm i grubosci 1,0 mm.

2) Konstrukcja rdzenia wypelnien

W podstawowej wersji rdzen wypelnienia jest wykonany z warstwy 20 mm ekstrudowanego
polistyrenu (XPS), tj. z lekkiego materiatu, ktory nie starzeje si¢ i zapewnia wysoka izolacyjnos¢
cieplng.

Wyjatkiem sg modele od B101 do B112, gdzie w niektorych przypadkach warstwa XPS jest
czgsciowo zastapiona plyta z utwardzanej mieszanki poliuretanowej (TPR) o grubosci 10 mm.

Wersja pogrubiona przez zwiekszenie warstwy izolacyjnej XPS zapewnia, w odrdznieniu od wersji
podstawowej, lepsze wartoSci wspolczynnika przenikania ciepla.

Wersja obustronnie nakladana wypehienia drzwiowego ma pionowo dzielony rdzen (oddzielnie
strona zewngtrzna i wewnetrzna), obie potowy rdzenia majg podstawowa grubos$¢ 32 mm.

3) Oszklenie wypelnien

Wszelkie szyby podwodjne i potrojne sa wyprodukowane z uzyciem ramek dystansowych Superspacer
i Swisspacer, wyjatkiem sa szyby piaskowane, gdzie z powoddéw technologicznych jest uzyta
klasyczna ramka dystansowa.

Do oszklenia wypelnie¢ jest uzywana izolacyjna szyba podwodjna w skladzie 4-12-4, w wersji
pogrubionej przy grubosci rdzenia 30 mm, ew. od catkowitej grubosci 34 mm, jest instalowana szyba
potrojna. Wyjatki patrz punkt L5. Specjalne wersje wypetnien. Do obustronnych wypehien
naktadanych, w zalezno$ci od ich grubo$pci, jest uzywana szyba potrojna, wyjatkowo szyba
poczwoérna.

Standardowymi szybami sa ornamenty szynszyl bezbarwny, delta bezbarwna, krizet bezbarwny,
kora bezbarwna, martele bezbarwne, oraz gtadka bezbarwzna szyba — float, ew. float niskoemisyjny.
Oprocz podanych powyzej szyb ornamentalnych do oszklenia mozna uzy¢ tez szyb planibel, stopsol,
altdeutsch, mastercarre, satinato, oraz szyb o podwyzszonej izolacyjnosci cieplnej (szyby
niskoemisyjne, ew. szyby z mickka warstwa) i szyb specjalnych (patrz tez ust. V.). Mozna réwniez
uzy¢ szyb bezpiecznych, tzw. “connex“, ew. metalizowany connex, tj connex z mi¢ckka warstwa.
Szyby podwdjne sg skonstruowane tak, ze ornament szyby jest orientowany pionowo i skierowany do
wewnatrz, tj. gladka strona jest na zewngtrz szyby podwojnej. Szyby z metalizowang (migkka)
warstwa sa orientowane ta warstwa do wewnatrz szyby. Wngtrze szyby podwojnej jest zawsze
napetniane argonem.



Szyby potréjne w podstawowej wersji sa skontstruowane tak, ze na wewnetrznej stronie jest
umieszczona niskoemisyjna bezbarwna szyba, posrodku bezbarwna szuyba ornamentalna lub float, a
na wewngtrznej stronie znow bezbarwna szyba niskoemisyjna. Na zewnetrznej stronie szyby potrdjnej
moze by¢ umieszczona ktoras z szyb lustrzanych (stopsol), lub absorpcyjnych skel (planibel z
wyjatkiem planibelu bezbarwnego), dopuszczalny jest tez metalizowany connex. Szyba wewnetrzna
moze by¢ tez, oprocz podanych powyzej szyb, satinato lub connex. Jako szyba wewnetgrzna szyby
potrojnej jest tez dopuszczalny metalizowany connex. Wngtrze szyby potrojnej jest zawsze napeltniane
argonem.

Szyby poczwérne (jezeli jest konieczne ich uzycie) sa, z punktu widzenia ich sktadu, skonstruowane
podobnie, jak szyby potrojne, tj. na zewnetrznej i wewnetrznej stronie niskoemisyjna szyba
bezbarwna, w $srodku bezbarwna szyba ornamentalna lub float, ew. satinato, connex, lub ich rézne
kombinacje.

Wypelnienia m,ogg tez posiada¢ szyby podwojne, ew. potrojne (poczworne) z szybg piaskowang — w
szybie podwadjnej szyba piaskowana jest jej czescig, zazwyczaj z zewngtrznej strony

4. Pozostale dane techniczne

a) Wymiany wypelnien

Minimalne i maksymalne wymiary sg podane przy wyobrazeniach technicznych poszczegdlnych

wypeltnien.
Producent zastrzega sobie tolerancje wymiarowe wypeltien wstawianych +/- 2 mm.

Maksymalne wymiary zewnetrznej ptyty aluminiowej w wersji naktadanej z folig z dekorem drewno
wynosza 1130x 2400 mm, dla pozostatych wykonczen powierzchni 1200x2400 mm.

Maksymalne wymiary wstawianego aluminiowego wypelnienia drzwiowego W wersji jednostronnej
lub obustronnej z folig z dekorem drewno wynosza 1000x2130 mm, dla pozostalych wykonczenn
powierzchni 1000x2200 mm.

W razie potrzeby uzycia wypetnienia do mniejszych - to znaczy przede wszystkim nizszych — drzwi,
ew. ram skrzydel drzwi, w wieKszospci przypadkow mozna dostosowaé podstwowa wielkos¢
wyciecia na szyby i szyb w celu umozliwienia obnizenia minimalnej dopuszczalnej wysokosci i
szeroko$ci wypehienia bez zmiany ich wygladu.

Ta mozliwo$¢ jest automatycznie wbudowana do oprogramowania zaméwieniowego firmy VP trend a
w katalogu technicznym jest przedstwiona i opisana jako dwa mozliwe minimalne wymiary — bez
zmniejszenia wycig€ i po ich zmniejszeniu.

W przypadku wypehlien z trzma kolorowymi polami szeroko$¢ wypelnienia jest automatycznie
dostosowywana na finalny wymiar przez zmniejszenie bocznych kolorowych pél. Szerokosé
srodkowego kolorowego pola zostaje po dopasowaniu bez zmian.

W przypadku wypetien z dwoma kolorowymi polami szeroko$¢ wypehienia jest automatycznie
zmniejszana na finalny wymiar w stosunku pol 60:40.

Standardowo produkowane grubosci wypelnien (mierzone po ich obwodzie, tolerancje +/-
0.5mm):

24 mm (wersja podstawowa), 28 mm, 29 mm, 32 mm, 34 mm, 36 mm, 39 mm, 44 mm, 49 mm, 54
mm, 59 mm i 64 mm, dalej po uzgodnieniu.

Grubo$¢ obustronnie naktadanych wypethien standardowo waha si¢ od 69 mm do 89 mm z tym, ze po
uzgodnieniu moze tez by¢ wicksza.

Grubos¢ ubostronnie naktadanego wypelnienia zawsze rozumie si¢ tacznie z minimalnie 2,0 mm
srodkowej szczeliny migdzy obiema potowami wypelnienia (maks. szerokos$¢ srodkowej szczeliny =
6,0 mm).




b) wlasciwosci fizyczne

Wypelnienia w wersji podstawowej z rdzeniem XPS 20 mm:

Warto$¢ zmierzona 1
udokumentowana w
protokole z prob

Wartos¢ deklarowana
przez producenta

Nazwa wilasciwosci

Wytrzymatos¢ na zginanie wedtug CSN EN ISO 178 warto$¢ $rednia

przy dziataniu sity prostopadle do powierzchni probki min. 5,50 MPa 5,84 MPa
Wytrzymato$¢ na zginanie wedtug CSN EN ISO 178

przy dziataniu sity rownolegle do powierzchni warto$¢ $rednia
probki min. 5,50 MPa 6,27 MPa
Laboratoryjna izolacyjnoé¢ akustyczna Rw wedtug CSN

EN ISO 140-3 i CSN EN ISO 717-1 min. 26 dB 28 dB

Wspotczynnik przenikania ciepla ptyty warstwowej
Up wedtug CSN 730540-4 maks. 1,3 W/(m2.K) 1,24 WI/(m2.K)

Przenikanie ciepla plyt warstwowych wypelnien aluminiowych

Grubos¢ catkowita Warto$¢ Up wypelnienia

wypeltnienia wszystkie wypelnienia oprocz wersji niektore wersje wypetnien z
z dwukolorowa powierzchnig zewnetrzng  dwukolorowa powierzchnig zewnetrzng *
24 mm 1,3 W/(m2.K) 1,8 W/(m2.K)
27 mm 1,0 W/(m2.K) 1,3 W/(m2.K)
29 mm 1,0 W/(m2.K) 1,2 W/(m2.K)
32 mm 0,9 W/(m2.K) 1,1 W/(m2.K)
34 mm 0,9 W/(m2.K) 1,0 W/(m2.K)
36 mm 0,8 W/(m2.K) 1,0 W/(m2.K)
39 mm 0,7 W/(m2.K) 0,9 W/(m2.K)
44 mm 0,6 W/(m2.K) 0,8 W/(m2.K)
49 mm 0,6 W/(m2.K) 0,8 W/(m2.K)
54 mm 0,6 W/(m2.K) 0,7 WI/(m2.K)
59 mm 0,5 W/(m2.K) 0,7 W/(m2.K)
64 mm 0,5 W/(m2.K) 0,6 W/(m2.K)

* Wypehienia z powierzchnig zewngtrzng w kombinacji r6znych dekorow drewno, lub dekorow
drewno i kolorow RAL.



5. Specjalne wersje wypelnien

a) Wersja z thumieniem dzwi¢ku 35 dB

Ta wersja jest standardowo produkowana tylko o catkowitej grubo$pci wypetnienia 34 mm a w
przypadku wypelien oszklonych dla uzyskania dostatecznego tlumienia dzwicku zamiast szyby
potrojnej jest uzyta specjalna szyba podwojna. Dostawa wypetien drzwiowych z ttumieniem dzwicku
35 dB o grubosci wigkszej niz 34 mm jest mozliwa tylko po uzgodnieniu.

b) Wersja bezpieczna w klasie RC2

Klase¢ bezpieczenistwa RC2 spehniajag specjalne wersje oszklonych wypekien aluminiowych o
catkowitej grubosci min. 28 mm — uwaga, Szyba potrojna jest instalowana w wypelanieniu az do jego
catkowitej grubosci 39 mm.

) Wersja bezpieczna w klasie RC3
Klase bezpieczenstwa RC3 spetlnia specjalna wersja wszystkich nieoszklonych wypetnien
aluminiowych.

6. Kolory i dekory

Wypehienia sg produkowane we wszystkich kolorach RAL ogoélnie dostgpnych na europejskim
rynku, tacznie z ogolnie dostepnymi farbami strukturowanymi i metalicznymi. Tam, gdzie to
umozliwia charajter farby, standardem powierzchni wypehienia jest wysoki potysk. Niestandardowe
kolory mozna wyprodukowaé¢ po uzgodnieniu. Oprocz powierzchni lakierowanej proszkowo po
uzgodnieniu mozna tez dostarczy¢é w wersji naturalne anodowanie.

Ze grupy strukturowanych, metalicznych i specjalnych koloréw najczgsciej zamaiwane kolory sg
zawsze na magazynie a ich cena jest korzystniejsza w poréwnaniu z pozostalpymi kolorami tej grupy.
Chodzi o:

Tiger 068/70190 RAL 7016 Anthrazitgrau, Feinstruktur
Tiger 029/90146 RAL 9006 Weissaluminium, Feinstruktur
Tiger 068/90054 RAL 9007 Graualuminium, Feinstruktur
Tiger 068/10079 RAL 9016 Feinstruktur

Tiger 029/7322 RAL 7012 Basaltgrau Feinstruktur

UWAGA - z czasem w zalezno$ci od aktualnej sytuacji na rynku ich asortyment moze si¢ zmieniac.
Klienci beda informowani o ewentualnych zmianach forma pisemnych informacji klienckich oraz na
firmowych stronach internetowych.



Aluminiowe wypelienia drzwiowe sg tez produkowane w nastepujacych dekorach imitujacych
drewno:

Anthrazit Grau (Renolit 701605-167) Lichtgrau (Renolit 725105-167)
Anthrazit grau glatt (Renolit 701605-083) Macoré (Renolit 3162.002-167)
Basaltgrau (Renolit 701205-167) Mahagoni (Renolit 2097.013-167)
Bergkiefer (Renolit 3069.041-167) Mahagoni Sapeli (Renolit 2065.021-167)
Black Cherry (Renolit 3202.001-167) Mooreiche (Renolit 3167.004-167)
Creme-Weil} (Renolit 137905-167) Moosgriin (Renolit 600505-167)
Douglasie (Renolit 3152.009-167) Noce Sor. Balsamico( Horn. F439-3042)
Dunkelgriin (Renolit 612505-167) Noce Sorrento Natur ( Horn. F439-3041)
Dunkelrot (Renolit 308105-167) Nussbaum (Renolit 2178.007-167)

Eiche natur (Renolit 3149.008-167) Oregon (Renolit 1192.001-167)

Eiche hell (Renolit 2052.090-167) Schokobraun (Renolit 887505-167)
Eiche dunkel (Renolit 2052.089-167) Schwarzbraun (Renolit 851805-167)
Eiche gold (Renolit 2178.001-167) Stahlblau (Renolit 515005-167)

Grau (Renolit 715505-167) Weinrot (Renolit 300505-167)

Cherry amaretto (Hornschuch F 439-3043) Winchester (Renolit 49240-167)

Alux DB (Hornschuch F436-1014)
Nastepne dekory drewno ponad ramy standardowej oferty mozna dostarczy¢ po uzgodnieniu.
UWAGA - standardowy asortyment dekoru drewno moze si¢ zmienia¢ w czasie wedtug aktualnej

sytuacji na rynku. Z ewentualnymi zmianami klienci beda zapoznawami formg pisemnych informacji
klienckich, oraz na firmowych stronach internetowych.

11. Certyfikaty, gwarancje

Aluminiowe wypelnienia drzwiowe produkowane przez firm¢ VP trend s. r. 0. s certyfikowane przez
Vyzkumny Gstav pozemnich staveb — Certifikaén spole¢nost s.r.o., certyfikat numer VUPS 3013V-21-
0052.

Wersja bezpieczna aluminiowych wypetien drzwiowych w klasie bezpieczenstwa RC2 i RC3 jest
certyfikowana przez spotke Trezor Test s. r. 0., certyfikat numer TT 196/2022 i TT 199/2022.
Wypekienie z ttumieniem dzwigku 35 dB byly testowane przez Centrum stavebniho inZenyrstvi a.s.,
protokot z préby nr 17/430/A009.

Okres gwarancji na aluminiowe wypelnienia drzwiowe firmy VP trend s.r.o. wynosi 60 miesiecy
od daty instalacji wypetnienia, ale maksymalnie 62 miesiace od daty ich sprzedazy przez firm¢ VP
trend.

Okres gwarancji na akcesoria do wypelnien drzwiowych (kotatki, wrzuty, itd.) wynosi 24 miesiace
od daty instalacji wyposazonego w nie wypetnienia, ale maksymalnie 26 miesi¢gcy od daty ich
sprzedazy przez firme¢ VP trend.

II1. Uslugi swiadczone klientom

- na zyczenie producent zapewnia przewo6z wypekien do odbiorcy

- obrobke na zadane wymiary obwodowe (tolerance +- 2 mm) zapewnia producent bezplatnie

- klienci mogg zaméwi¢ wedtug zyczenia specjalne rodzaje szyb i indywidualne wzory szyb
piaskowanych, witrazy, piaskéw z dekorami i szyb stapianych.

- bezptatne konsultacje, na zyczenie bezptatne szkolenie pracownikow odbiorcy.



1V. Terminy dostawy

1) wypehienia nicoszklone do 12 dni roboczych*
2) wypetnienia oszklone oprocz 3) do 15 dni roboczych*
3) wypeknienia z witrazami, szybami piaskowanymi,

szybami piaskowanymi z dekorem i szybami stapianymi do 17 dni roboczych*

* Dotyczy standardowo dostepnych kolorow RAL, metalicznych,. Strukturowanych i specjalnych
kolorow z asortymentu na magazynie, oraz folii dekor drewno ztoty dab (Renolit 2178.001), orzech
(Renolit 2178.007), szary antracyt (Renolit 701605-167) i szary antracyt gtadki (Renolit 701605-083).
Dla pozostatych dekorow drewno i kolorow RAL termin dostawy przedtuza si¢ o 8 dni roboczych.
Przez termin dostawy rozumie si¢ czas, w jakim, wypeknienie jest przygotowane do wyekspediowania
z zakadu produkcyjnego.

Termin dostawy liczy sie od dnia potwierdzenia doktadnej specyfikacji zamoéwienia przez klienta.

V. Uwaaqi i zalecenia producenta

Nastepne szyby (niepodane w cenniku): atlantic, madeira, silvit, masterpoint, ewentualnie inne
wedtug aktualnej oferty na rynku.
Uwaga dotyczaca oferty stopsol i planibel:
Stopsol classic i planibel = stopsol braz, stopsol szary, stopsol zielony,
planibel braz, planibel niebieski, planibel szary i planibel zielony.
Stopsol supersilver pozostate = bezbarwny, szary i zielony

Podczas odb ioru wypelnien standardowo podpisuje si¢ odbidr towaru (wypetnienia) przez
elektroniczny czytnik pisma na rgcznym terminalu, ktory kierowca nosi ze sobg. Jezeli nie
dziata elektronika, odbidr towaru podpisuje si¢ na specjalnym kwicie dostawy.

W razie uszkodzenia wyrobu podczas przewozu jednoznaczng reklamacj¢ lub zastrzezenie
(znaczhnie uszkodzone opakowanie), zapisuje si¢ do specjalnego okienka r¢gcznego terminala
kierowcy, ew. do dokumentu zdawczo-odbiorczego. Wystarczy wpisa¢ np. ,,uszkodzenie®,
»zastrzezenie® itp. Definitywng kontrole doreczonego towaru trzeba przeprowadzi¢ do
nastepnego dnia roboczego po dniu jego dorgczenia.

Oficjalne zgloszenie reklamacji uszkodzenia towaru trzeba zasta¢ do firmy VP trend
najpdzniej w nastegpnym dniu roboczym po dniu dorgczenia towaru.

Uszkodzonego towaru nie zwraca si¢ przewoznikowi — dalsze dysponowanie nim uzgadnia
si¢ bezposrednio z firmg VP trend.

Jakiekolwiek wykonczenie powierzchni (np. dodatkowe lakierowanie), lub ingerencje do
konstrukeji wypelnien, nie sat dopuszczalne i powodujg zanik gwarancji ze strony producenta.

Wazna uwaga: Wszelkie wyobrazenia wypeklien drzwiowych w dokumentacji prospektowej i
katalogowej, facznie z rysunkami technicznymi sg W widoku z zewnatrz.

Producent zastrzega sobie prawo do drobnych zmian designu i konstrukcji, ktore nie majg wptywu na
podstawowe charakterystyki wizualne i wtasciwo$ci uzytkowe poszczegodlnych typow wypetnien.



Warunki gwarancji i montazu aluminiowych wypeklien drzwiowvch oraz ich akcesorii
Aktualizacja 01. 11. 2017 r.

1. Gwarancja obejmuje rowniez mozliwos$¢ pojawienia si¢ wad skrytych.

2. Gwarancji nie mozna zastosowa¢ w przypadku uszkodzenia wyrobu przez Uzytkownika,
Przewoznika lub osoby trzecie, oraz w przypadku dodatkowych ingerencji w wyglad
powierzchniowy i w konstrukcje wypehien.

3. Gwarancji nie mozna zastosowac, jezeli nie zostaly przestrzegane ponizsze zasady dla
przejecia, stosowania, czyszczenia, konserwacji, magazynowania, transportu, przystosowania i
montazu wyrobow:

1. Przyjmowanie wypelnien

Podczas przyjmowania wypetien oraz ich akcesorii niezbedne jest konsekwentne przejecie przesytki
w obecnosci osoby przekazujacej (z reguly kierowcy), poniewaz ewentualna reklamacja uszkodzonej
przesytki nie moze by¢ wykorzystana bez odpowiedniego zapisu w dokumentach przekazujacych
firmy zabezpieczajacej transport, lub protokotu o szkodzie, ktory zostat zestawiony z nig lub z jej
pracownikiem.

2. Zasady uzytkowania, czyszczenia i Konserwacji

Podczas magazynowania, instalacji i uzytkowania wypetien drzwiowych nalezy omija¢ bliskosci
otwartego ognia oraz zrodet ciepta (kominkow, kaloryferow, ogrzewaczy itd.).

Niezbedne jest dalej omija¢ twardych uderzen w wypehienia lub kontaktu wypetnien i ich akcesorii
z ostrymi twardymi przedmiotami i materiatami abrazywnymi, by nie nastapito uszkodzenie ich
powierzchni lub wsadzonego oszklenia.

Czyszczenie, konserwacja

W miarg potrzeby mozna wypelnienia i ich akcesoria zmywac na biezaco nieabrazywnymi $rodkami
saponowymi i woda, stosujac migkka gabke do mycia lub szmatke.

Oproécz powierzchni ramek i paskow dekoracyjnych (Alunox), bardzo oporne zanieczyszczenia mozna
usung¢ niewielka iloScig spirytusu technicznego i migkkiej szmatki. Wyjatkowo i bardzo ostroznie
mozna roéwniez zastosowaé benzyne techniczng. Bezposrednio po oczyszczeniu spirytusem lub
benzyna techniczng nalezy oczyszczana powierzchnig¢ oputkaé nieabrazywnym saponatem i woda.

UWAGA! Uzycie innych postepow czyszczenia jest niedopuszczalne!

W celu drobnej naprawy uszkodzonej farby lub odpowiednio do jej polerowania mozna uzyé
przeznaczonej do tego celu delikatnej pasty polerskiej lub potaczy¢ ta procedurg z uzyciem
odpowiednich lakierow naprawczych.

3. Zasady magazynowania i transportu

Wypelienia drzwiowe zawsze nalezy magazynowaé i przewozi¢ prostopadle do podktadki
horyzontalnej.

Podczas transportu i magazynowania nalezy zapewni¢ wlasciwie przymocowanie oraz zabezpieczenie
wypehien od upadnigcia i uderzen przedmiotéw obcych, i rowniez dba¢ ochrony od otwartego ognia i
zrodet ciepta promieniujgcego (patrz rowniez ust. 2).

Oddzielnie dostarczane akcesoria wypehlien drzwiowych nalezy magazynowaé oraz manipulowac z
nimi w taki sposob, by nie nastapito uszkodzenie ich powierzchni, ich deformacja lub destrukcja.

4. Zasady dla przystosowania wymiarow

Zasadniczo optymalnym rozwigzaniem jest zamowienie wypehienia na okreslony wymiar koncowy.
Ewentualnie niezbgdne przystosowanie wymiarow wypetien mozna wykona¢ przy pomocy (rgcznej)
pity tarczowej i tarczg z metalu twardego.

Dla $rednicy tarczy 160 mm i 4700 obrotow za minut¢ zalecana szybkos$¢ cigcia jest 0,40 m/min.
Krawedzie wypehienia wzdtuz linii cigcia nalezy podstawi¢ lub zacisna¢, by nie dochodzito do
odrywania ptyt zwierzchnich. Uwaga, aby nie zarysowa¢ malowanej powierzchni!

Przy przystosowaniu wymiardéw nalezy bezwarunkowo przestrzegac prostopadtosci wszystkich
powierzchni (réwniez krawedzi).




UWAGA! Wypelnienia w wykonaniu nakladkowym nalezy zawsze zamawiac dla okreslonego
wymiaru koncowego, poniewaz wszelkie modyfikacje wymiaréw poza zakladem producenta
fabryka spowoduja utrate gwarancji producenta.

S. Zasady montazu
Folia ochronna powinna by¢ usunigta z powierzchni wypekienia do 10 tygodni od daty montazu
drzwi.

a) Wsadowe wypelnienia drzwiowe

Instalacja wypetnienia w ramie drzwi powinna by¢ wykonana na wystarczajagco szerokich
podktadkach plastykowych na goérze i na dole przynajmniej po dwie sztuki, by wypehienie opierato
si¢ na nich w calej szerokosci lub grubosci obwodu.

Wskutek niewtasciwie wykonanego montazu lub niewlasciwego przystosowania (patrz akapit 4) lub
tez kombinacji obydwu czynnikow wypelienie wystawione jest niebezpieczenstwu uszkodzenia
strukturalnego, ktdre nie jest objgte gwarancja producenta.

a) Nakladkowe wypelnienia drzwiowe

Uwaga!

Aby uniknaé niepozadanych deformacji nakladkowej czeSci wypelnien drzwiowych, wszystkie
operacje muszg by¢ wykonywane co najmniej przez dwie osoby jednocze$nie, unikajac
chwytania ich w narozach strony nakladkowe;j.

Mozliwosci montazu nakladkowych wypelnien drzwiowyvch VP trend

Montaz naktadkowych wypehien drzwiowych mozna zasadniczo wykonywaé w dwa sposoby:

1) Na dwustronne akrylowe tasmy klejgce + $ruby

Ten rodzaj montazu jest czysty, szybki, ale wymaga bardzo precyzyjnej pracy. W praktyce to ze
wzgledu na charakter taSm samoprzylepnych znaczy, ze niepoprawna instalacja wypetnienia z reguty
powoduje szereg komplikacji i stosunkowo dlugie opdznienie. W przypadku potrzeby pozniejszego
demontazu wypehienia drzwiowego z ramy skrzydta drzwi pociaga za soba znacznie wickszy wysitek
i ryzyko uszkodzenia wypehienia drzwiowego lub skrzydta drzwi.

Na zyczenie dostarczany jest komplet klejacy, ktory zawiera aktywator, pedzel, 8 m taSmy 15 mm i 8
m tasmy 10 mm. Za pomoca tej taSmy mozna zamontowa¢ lub jednostronne wypeienie naktadkowe,
lub jedng z dwdch czgsci dwustronnie naktadkowego wypetnienia.

2) Na silikon + $ruby

Zastosowanie silikonu poczatkowo pociaga za sobg nieco wigksza pracochtonno$¢ i spowalnia caly
cykl montazu w poréwnaniu do wyzej wspomnianej metody montazu. Zaleta natomiast jest to, ze nie
wymaga ono pracy z duzg precyzja podczas uktadania wypelnienia, daje czas na skorygowanie
ewentualnych btedow i pracochtonno$¢ demontazu wypetnienia jest stosunkowo niewielka.

Obie metody montazu opisano szczegdtowo ponizej.



1) Montaz na dwustronne akrylowe tasmy klejace + Sruby

A) Montaz jednostronnie nakladkowego wypelnienia drzwiowego

F I " i

1. Prébna instalacja wypetnienia w ramie
skrzydta i sprawdzenie wzajemnego pasowania

3. Wiercenie otwordéw dla przymocowania
wypehnienia drzwiowego do ramy skrzydta
drzwi. Wywiercone otwory musza mie¢ t¢ samg
lub nieco wieksza $rednice niz sruby mocujace.
Niezbedne jest przestrzega¢ kierunek wiercenia
otworu prostopadle do boku wypelnienia
drzwiowego.

5. Aplikacja aktywatora (zalecana) - naniesienie
aktywatora na miejsca potaczenia klejonych
powierzchni i tasmy klejacej. Aplikacje nalezy
przeprowadza¢ tylko w niezbednej szerokosci i w
jednym kierunku.

2. Zmierzenie i zaznaczenie pozycji otworow
(przeznaczonych do przymocowania
wypelnienia) wokét obwodu ramy skrzydta
drzwi. Otwory nalezy umiesci¢ przeciw
uchwytom po bokach wypetnienia drzwiowego.

wypetnienia drzwiowego i powierzchni ramy
skrzydta drzwi, tj. powierzchni klejonych.

6. Przyklejenie
samoprzylepnych do
zewnetrznej strony obwodu klejonej powierzchni

dwustronnych tasm
ramy skrzydia. Z

skrzydta drzwi nalezy przyklei¢c tasme o
szeroko$ci min. 15 mm, przy czym spdjnie, bez
zadnych szczelin. Z wewngtrznej strony zaktada
si¢ taSma o szeroko$ci min. 10 mm, polaczenia
miedzy pojedynczymi stronami sg luzne, tzn. z
przerwami.



7. Instalacja wypelnienia w ramie skrzydta.
Zaleca si¢ przeprowadzenie tej operacji w cztery
osoby, aby zminimalizowaé ryzyko

nieprawidlowej instalacji wypetnienia.

8. Mocowanie  dociskowe  wypehienia
drzwiowego do ramy skrzydta drzwi. Z reguly
wystarcza krétkotrwaty silny nacisk (5 — 10
minut).

9. Wiercenie otworow dla srub w uchwytach (.
wypehien drzwiowych.

Przymocowanie
skrzydla drzwi - ostateczne dokrecenie $rub
wzdhuiz obwodu ramy skrzydla drzwi wzgl.
wzdhuiz obwodu wypehienia nalezy wykonaé
recznie i tylko z takg sila, aby nie nastgpila

wypehienia do ramy

deformacja
drzwiowego).

uchwytow  (czg$ci  wypetnienia

11.  Wykonanie koncowego oczyszczenia
polaczen wypeklienia i ramy skrzydta od
wszelkiej ewentualnie zbytecznej tasmy klejace;.

12. Przed zamontowaniem listew
przyszybowych, ze wzgledu na
nieprzepuszczalno$¢ cieplng drzwi, uszczelni¢

obwodowa szczeling migdzy rama skrzydta a
wypehieniem za pomocg tasmy piankowej
(rozpreznej).

13. Po instalacji i zamocowaniu dociskowym
skrzydtem mozna natychmiast manipulowac,
akrylowa tasma klejgca osiaga pelnej
wytrzymatosci potaczenia w ciagu 20 - 24 godzin
w temperaturze 20° C.

B) Montaz obustronnie nakladkowego wypelnienia drzwiowego

Powyzsze dotyczy réwniez adekwatnie instalacji dwustronnie naktadkowego wypehienia
drzwiowego, ktore jest dostarczane w dwoch czesciach - zewnetrznej i wewnetrzne;.

Uwaga! Szkto izolacyjne (jezeli wypetnienie jest oszklone) jest zawsze przymocowane na state do
zewngtrznej strony panelu drzwi. Dlatego konieczne jest rozpoczecie montazu od zewnatrz, tj. od
zewnetrznej polowy wypelnienia.

Szczeling obwodowa migdzy ramg skrzydla a zewngtrzng czeScia wypetnienia nalezy uszczelni¢
jeszcze przed montazem wewnetrznej cze¢sci wypelnienia.

Po zakonczeniu montazu wewngtrznej cze$ci wypetnienia nalezy przy uzyciu silikonu wykonaé
ostatecznego uszczelnienia obwodu szyby, tj. potaczenia miedzy szklem a wewnetrzng potowa
wypetnienia:




Wypelieniem mozna swobodnie manipulowaé po wyschnigciu silikonu na obwodzie szkla w

wewnetrznej czesci wypelnienia, tj. po okoto 24 godzinach w temperaturze 20° C.

2) Montaz na silikon + Sruby

T
i !
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A) Montaz jednostronnie nakladkowego wypelnienia drzwiowego
" i “" \ | "

1. Probna instalacja wypelienia w ramie
skrzydta i sprawdzenie wzajemnego pasowania

3. Wiercenie otworéw dla przymocowania
wypetnienia drzwiowego do ramy skrzydta
drzwi. Wywiercone otwory musza mie¢ t¢
samg lub nieco wigksza $rednice niz $ruby
mocujgce. Niezbedne jest przestrzegaé
kierunek wiercenia otworu prostopadle do
boku wypekienia drzwiowego.

2. Zmierzenie i zaznaczenie pozycji otworow
(przeznaczonych do przymocowania
wypetnienia) wokol obwodu ramy skrzydia
drzwi. Otwory nalezy umiesci¢ przeciw
uchwytom po bokach wypetnienia
drzwiowego.

4. Zszorstkowanie powierzchni  naktadki
wypetnienia drzwiowego 1 powierzchni ramy
skrzydta drzwi, tj. powierzchni klejonych.



5. Natozenie silikonu na rame skrzydta drzwi i jego rownomierne rozprowadzenie.

6. Instalacja wypeknienia w ramie skrzydla i ostateczne sprawdzenie dopasowania obu czgsci. Ta
operacja powinna by¢ przeprowadzana przez co najmniej dwie osoby, aby unikngé deformacji

ypetnienia drzwiowego podczas operacii.

7.  Mocowanie dociskowe  wypehienia
drzwiowego do ramy skrzydla drzwi.
Podstawowe oczyszczenie od zbytecznego
silikonu.

9. Prymocowanie wypetnienia do ramy
skrzydta drzwi - uwaga: nie dokrgci¢ $rub do
konca, pozostawiajac okoto 3-4 mm luzu.

11. Wykonanie koncowego oczyszczenia
polaczen wypehlienia i ramy skrzydta od
wszelkiego zbytecznego silikonu.

8. Wiercenie otworow dla $rub w uchwytach
wypetnien drzwiowych.

10. Po wyschnieciu silikonu (min. 24 godziny
w temperaturze 20°C) nastgpuje reczne
dokrecanie $rub wzdtuz obwodu ramy skrzydta
drzwi, to jest wzdluz obwodu wypekienia.
Sruby nalezy dokrecaé ostroznie i tylko z taka
sila, aby nie nastgpita deformacja uchwytow
(czesci wypeienia drzwiowego).

12. Przed zamontowaniem listew
przyszybowych, ze wzgledu na
nieprzepuszczalno$¢ cieplng drzwi, uszczelnié
obwodowg szczeling migdzy ramg skrzydia a
wypelnieniem za pomocg tasmy piankowe]
(rozpreznej).



B) Montaz obustronnie nakladkowego wypelnienia drzwiowego

Powyzsze dotyczy roéwniez adekwatnie instalacji dwustronnie naktadkowego wypetnienia

drzwiowego, ktore jest dostarczane w dwoch czesciach - zewngtrznej i wewngtrzne;.

Uwaga! Szkto izolacyjne (jezeli wypehienie jest oszklone) jest zawsze przymocowane na state do

zewnetrznej strony panelu drzwi. Dlatego konieczne jest rozpoczecie montazu od zewnatrz, tj. od

zewnetrznej polowy wypelnienia.

Szczeling obwodowa migdzy rama skrzydla a zewnetrzng czgscig wypetnienia nalezy uszczelnié

jeszcze przed montazem wewnetrznej czesci wypetnienia.

Po zakonczeniu montazu wewngtrznej cze$ci wypelienia nalezy przy uzyciu silikonu wykonad

ostatecznego uszczelnienia obwodu szyby, tj. potaczenia miedzy szklem a wewnetrzng potowa
petnienia:

Wypelnieniem mozna swobodnie manipulowaé po wyschnieciu silikonu na obwodzie szkta w
wewnetrznej czgsci wypetnienia, tj. po okoto 24 godzinach w temperaturze 20° C.




C) Demontaz wypelnien

Jednostronnie nakltadkowe wypelnienia:

1)
2)
3)
4)

5)

Usuna¢ listwy przyszybowe.

Wyjaé tasmy piankowe.

Wykreci¢ $ruby z mocowan wypetnienia drzwiowego i ze skrzydia drzwi.

Delikatnie przyciag¢ silikon lub dwustronng tasm¢ samoprzylepna wokot obwodu potaczenia
wypelnienia z ramg skrzydta drzwi.

Delikatnie wyja¢ wypetnienie z ramy skrzydta drzwi.

Dwustronnie nakladkowe wypelnienia:

1)
2)

3)

Wykreci¢ $ruby z mocowan wypelnienia drzwiowego (obydwu czesci) i ze skrzydia drzwi.
Delikatnie przycia¢ silikon lub dwustronng tasme samoprzylepng wokot obwodu potaczen
obydwu czgsci wypetnienia z ramg skrzydta drzwi.

Delikatnie wyja¢ obie czeSci wypelnienia z ramy skrzydla drzwi, wyjmujac jednoczesnie
réwniez ta§my piankowe.
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Specyfikacja wymiarowa jednostronnie

naktadanego wypetnienia Al/ABS

do nr. zamoéwienia:

A

B

Wkret mocujacy

trona zewnetrzna J
. : = , —

D Wkret mocujacy

Strona zewnetrzna

Strona wewnetrzna

Wkret mocujgcy

SZEROKOSC
A Szerokosé naktadanej strony
strona zewnetrzna mm
B Szerokos$¢ wewnetrznej strony
mm
C Szeroko$¢ prawego naddatku
(od zewnatrz) mm
D Szerokos$¢ lewego naddatku
(od zewnatrz) mm
Z Grubos¢ catkowita wypetnienia
mm
WYSOKOSC
Wysokosc¢ naktadanej strony
E (strona zewnetrzna) mm
F Wysokos¢ wewnetrznej strony
mm
G Wysokos¢ naddatku dolnego
mm
H Wysokos¢ naddatku gornego
mm

Umieszczenie punktéw mocowania na wkrety mocujgce:
regularnie po obwodzie wypetnienia —

po 2 na gérze i na dole, po 4 na kazdym boku.

Klient:

Pieczatka i podpis zamawiajacego




Specyfikacja wymiarowa jednostronnie
naktadanego wypetnienia aluminiowego

do nr. zamowienia:

A
C B D

Wkret mocujacy Strona zewnetrzna Wkret mocujacy

i =
_Eli= N
E Strona wewnetrzna

Szerokos¢
3
1)
§ A Szerokos$¢ naktadane
£, (strona zewngtrzna) mm
g
= B Szeroko$¢ wewnetrznej strony
mm
C Szeroko$¢ prawego n
(od zewnatrz) mm
Szerokos¢ lewego naddatku
g D (od zewnatrz) mm
ko3
:;:) Z Grubos¢ catkowita wypetnienia
i mm
5
a

Wysokosc¢

E Wysoko$¢ naktadanej strony
(strona zewnetrzna) mm
F Wysokos¢ wewnetrznej strony
mm
G Wysokos$¢ naddatku dolnego
mm
>
g
3 H Wysokos$¢ naddatku gérnego
o Yy g g mm
@
X
=

Umieszczenie punktdéw mocowania na wkrety mocujgce:
regularnie po obwodzie obu czesci wypetnienia —

po 2 na gorze i na dole, po 4 na kazdym boku.

Klient:

Pieczatka i podpis zamawiajgcego




Specyfikacja wymiarowa obustronnie
naktadanego wypetnienia aluminiowego

do nr. zamowienia:

Al
C1 Bl D1

Wkret mpcujacy Strona zewnetrzna Wkret mocujacy

| Tf '
11

Strona wewnetrzna
Rysunek przekroju A D2 C2
Szerokosc
Szerokos$¢ naktadanej strony
(strona zewnetrzna) mm
Szeroko$¢ wewnetrznej strony
mm
Szeroko$¢ prawego naddatku
(od zewnatrz) mm
Szerokos¢ lewego naddatku
(od zewnatrz) mm
A2 Szerokos¢ naktadanej strony
(strona wewnetrzna) mm
C2 Szeroko$¢ prawego naddatku
(od wewnatrz) mm
D 2 Szerokos¢ lewego naddatku
(od wewnatrz) mm
Grubos¢ catkowita ramy
Z skrzydta drzwi mm




Wkret mocujgcy

El

H1

F1

Strona zewnetrzna

G1

Wkret mocujacy

Wysokosc
N E 1 Wysokos¢ naktadanej strony
I (strona zewnetrzna) mm
i F 1 Wysokos¢é wewnetrznej strony mm
1 s
g G 1 Wysokos$¢ naddatku dolnego mm
g
2 s )
o H 1 Wysokos$¢ naddatku gérnego mm
© Q)
S L
n
E 2 Wysokos¢ naktadanej strony
(wewnetrzna strona) mm
GZ Wysokos$¢ naddatku dolnego mm
S H 2 Wysokos¢ naddatku gérnego mm

Rysunek przekroju A

/Szczelina min. 8 mm

Wypetnienie

Rama skrzydta drzwi

Umieszczenie punktow mocowania na wkrety mocujgce:
regularnie po obwodzie obu czesci wypetnienia —
po 2 na gorze i na dole, po 4 na kazdym boku.

Klient:

Pieczagtka i podpis zamawiajgcego
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TREZOR TEST s.r.o.
Na Vrsku 67, 250 67 Klecany, Czech Republic

CERTIFICATION BODY NO. 3025
ACCREDITED BY
THE CZECH ACCREDITATION INSTITUTE.

CERTIFICATE OF CONFORMITY

Registration number: TT -198/2022
for

VP trend, s.r.o.
Lidicka 1013, Kladno, 272 03, Czech Republic

PRODUCT Glazed plastic door panel (ABS)
(identification): dimensions 2200 mm x 1000 mm (height x width) with maximum
glazing dimensions 1700 mm x 600 mm (height x width)
and
Plastic door panel (ABS)
dimensions 2200 mm x 1000 mm (height x width)
manufacturer VP trend, s.r.o.,
Lidicka 1013, Kladno, 272 03, Czech Republic
CZ-CPA 25.12.10

CLASSIFICATION The product is in accordance with the certification schema CS TT 1a/2020
(of product): (based on schema 1a of EN ISO/IEC 17067:2013, based on testing)
in accordance with the requirements specified for

Resistance ClassRC 2
according to EN 1627:2011, Chap. 4

The certificate is issued on the basis of the Certification report No. C 85/2022
within the accreditation according to the Certificate No. 77/2022 of 14th February 2022
issued by the Czech Accreditation Institute.

Chairman of the Certification board Deputy chairman of the Certification board
CB No. 3025 CERT/E CB No. 3025
Ing. Ladislav POLAK Ing. Daniela CIZKOVA

-
S SPOLESNOSTI S ; /’
TREZOR TEST & /

Date of publication: ; ) 19. 05. 2022
Certification date: C. 31. 05.2022
Certification expiration date: 31. 05. 2025

This certificate can be used and duplicated only unchanged and with all enclosures.

N e




V 3025

TREZOR TEST s.r.o.
Na Vrsku 67, 250 67 Klecany, Czech Republic

CERTIFICATION BODY NO. 3025
ACCREDITED BY
THE CZECH ACCREDITATION INSTITUTE.

CERTIFICATE OF CONFORMITY

Registration number: TT —196/2022
for

VP trend, s.r.o.
Lidicka 1013, Kladno, 272 03, Czech Republic

PRODUCT Glazed door panel

(identification): (composed of ABS/TPR/XPS/ABS, AlI/TPR/XPS/ABS,
Al/TPR/XPS/AL)
dimensions 2200 mm x 1000 mm (height x width) with maximum
glazing dimensions 1700 mm x 600 mm (height x width)
and
Door panel (composed of ABS/TPR/XPS/ABS)
dimensions 2200 mm x 1000 mm (height x width)
manufacturer VP trend, s.r.o.,
Lidicka 1013, Kladno, 272 03, Czech Republic
CZ-CPA 25.12.10

CLASSIFICATION The product is in accordance with the certification schema CS TT 1a/2020
(of product): (based on schema 1a of EN ISO/IEC 17067:2013, based on testing)
in accordance with the requirements specified for

Resistance Class RC 2

according to EN 1627:2011, Chap. 4

The certificate is issued on the basis of the Certification report No. C 80/2022
within the accreditation according to the Certificate No. 77/2022 of 14th February 2022
issued by the Czech Accreditation Institute.

Chairman of the Certificatio B
CB No. 3025 CB No. 3025
Ing. Ladislav POLAK Ing. Daniela CIZKOVA

2 § . f { ,"7 /
Date of publication: (/M& 19. 05. 2022

Certification date; ; 31. 05. 2022
Certification expiration date: : 31, 05, 2025

This certificate can be used and duplicated only unchanged and with all enclosures.




TREZOR TEST s.r.o.
Na Vr$ku 67, 250 67 Klecany, Czech Republic

CERTIFICATION BODY NO. 3025
ACCREDITED BY
THE CZECH ACCREDITATION INSTITUTE.

CERTIFICATE OF CONFORMITY

Registration number: TT -199/2022
for

VP trend, s.r.o.
Lidicka 1013, Kladno, 272 03, Czech Republic

PRODUCT Door panel (composed of (AI/TPR/XPS/ABS, Al/TPR/XPS/Al)
(identification):  dimensions 2200 mm x 1000 mm (height x width)
manufacturer VP trend, s.r.o.,
Lidicka 1013, Kladno, 272 03, Czech Republic
CZ-CPA 25.12.10

CLASSIFICATION The product is in accordance with the certification schema CS TT
(of product): 1a/2020 (based on schema 1a of EN ISO/IEC 17067:2013, based on
testing)

in accordance with the requirements specified for

Resistance ClassRC 3

according to EN 1627:2011, Chap. 4

The certificate is issued on the basis of the Certification report No. C 94/2022
within the accreditation according to the Certificate No. 77/2022 of 14th February 2022
issued by the Czech Accreditation Institute.
Chairman of the Certification board Deputy chairman of the Certification board

CB No. 8025 CBNo, 3025
Ing. Ladislay POLA Ing. Daniela CiZKOVA /

SPOLECNOST! / r
TREZOR TEST 4

Date of publication: 1 19. 05. 2022
Certification date: 31. 05. 2022

Certification expiration date: 31.05. 2025

This certificate can be used and duplicated only unchanged and with all enclosures.

g N
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VYZKUMNY USTAV POZEMNICH STAVEB - CERTIFIKACNiI SPOLECNOST, s.r.o.

Autorizovana osoba Oznédmeny subjekt Certifikaéni orgn pro systémy managementu a kvalitu budov ZlwsSebni laborato?
Certifika&ni organ pro vyrobky, procesy, kvalifikaci a EPD &. 3013 akreditovany CIA

h as is s ue3(d

CERTIFICATE

No. 3013V - 21 - 0051

Product name: Plastlc door panel (ABS)

Product type/variant: Sandwich panel (ABS, ABS/PMMA) in basic design with core of XPS 20 mm, without or
with glazing
Producer: VP trend s.r.o. ID: 251 13 887

Lidicka 1013, 272 03 Kladno, Dubi

Factory: VP trend s.r.o. ID: 251 13 887
Lidicka 1013, 272 03 Kladno, Dubi

Intended use of the product: panelling for profile (plastic, aluminium etc.) doors

The certification body for products and processes accredited according to CSN EN ISO/IEC 17065 by the Czech Accreditation
Institute, allowance organisation, reviewed the technical documentation submitted by the manufacturer, performed testing of
product samples, assessed the factory production control at the factory and by this certificate proves conformity of performance of
the mentioned product specified by the manufacturer in the technical specification - company standard Technical-commercial
information “Door panels” of 2017-11-01 and certifies that the manufacturer ensures due factory production control at the factory

This Certificate is issued based on the Protocol of Certification No. P-3013V-16-0534 of 2016-12-20 and Protocol of Surveillance
No. D-3013V-21-0050 of 2021-02-15 providing a description of the product in a scale allowing for its identification, test results,
evaluation of factory production control, assurance of conformity of performance of the product sample with requirements of the
technical specification, other findings of the certification body and validity conditions of the certificate

This Certificate proves the specific performance of the product for design and use of the product in construction
works and does not entitle the manufacturer to issue a declaration of conformity in accordance with Government
Decree No. 163/2002 Coll., as amended, or a declaration of performance in accordance with EU Regulation No.
305/2011 and to CE mark the product

The certification scheme 3 of the certification body includes: selection; determination, including initial testing of product
specimens and initial assessment of factory production control; review including verification of the findings of the determination;
product certification including assessment of the product performance and of factory production control according to specified
requirements, surveillance of factory production control (using scheme type 4 according to CSN EN ISO/IEC 17067:2014).
Validity of this certificate is bound to fulfilling the conditions specified in the protocol of certification and to positive findings of
regular surveillance of due functioning of factory production control with a frequency of at least 1 x in 12 months.

This certificate cancels and replaces a formerly issued certificate no 3013V-76-0535 of 2016-12-20

Date of issue: 15.02 2021

/7 /
Ing. Lub‘a{mrKelm CSc.

V 3013 Head of Certification Body for products and processes

Print no.: 2 Vyzkumny ustav pozemnich staveb - Certifikani spole¢nost, s.r.o. 102 00 Praha 10-H f, Prazska 810/16
K: 16313/4 ICO: 25052063 DIC: CZ25052063 tel.: +420281017216 info@vups.cz www.vups.cz

1INCE VRRTRILEL 1A
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VYZKUMNY USTAV POZEMNICH STAVEB - CERTIFIKACNi SPOLECNOST, s.r.o.
Autorizovana osoba Oznémeny subjekt Certifikatni organ pro systémy managementu a kvalitu budov Zlassebni laboratof

Certifikaéni orgéan pro vyrobky, procesy, kvalifikaci a EPD &. 3013 akreditovany ¢ia

h as i s s ued

CERTIFICATE

No. 3013V - 21 - 0052

Product name: Aluminium door panels

Product type/variant: Aluminium sandwich panel in basic design with core of XPS 20 mm, without or with
glazing

Producer: VP trend s.r.o. ID: 251 13 887

Lidicka 1013, 272 03 Kladno, Dubi

Factory: VP trend s.r.o. ID: 251 13 887
Lidicka 1013, 272 03 Kladno, Dubi

Intended use of the product:  panelling for profile (plastic, aluminium etc.) doors

The certification body for products and processes accredited according to CSN EN ISO/IEC 17065 by the Czech Accreditation
Institute, allowance organisation, reviewed the technical documentation submitted by the manufacturer, performed testing of
product samples, assessed the factory production control at the factory and by this certificate proves conformity of perfformance of
the mentioned product specified by the manufacturer in the technical specification - company standard Technical-commercial
information “Door panels” of 2017-11-01 and certifies that the manufacturer ensures due factory production control at the factory.

This Certificate is issued based on the Protocol of Certification No. P-3013V-16-0534 of 2016-12-20 and Protocol of Surveillance
No. D-3013Vv-21-0050 of 2021-02-15 providing a description of the product in a scale allowing for its identification, test results,
evaluation of factory production control, assurance of conformity of performance of the product sample with requirements of the
technical specification, other findings of the certification body and validity conditions of the certificate.

This Certificate proves the specific performance of the product for design and use of the product in construction
works and does not entitle the manufacturer to issue a declaration of conformity in accordance with Government
Decree no. 163/2002 Coll., as amended, or a declaration of performance in accordance with EU Regulation no.
305/2011 and to CE mark the product.

The certification scheme 3 of the certification body includes: selection; determination, including initial testing of product
specimens and initial assessment of factory production control; review including verification of the findings of the determination;
product certification including assessment of the product performance and of factory production control according to specified
requirements, surveillance of factory production control (using scheme type 4 according to CSN EN ISO/IEC 17067:2014).

Validity of this certificate is bound to fulfilling the conditions specified in the protocol of certification and to positive findings of
regular surveillance of due functioning of factory production control with a frequency of at least 1 x in 12 months.

Date of issue: 15.02.2021

/A (, /
Ing. Ludgléu'r Keim, CSc.

V 3013 Head of Certification Body for products and processes

Print no.: 2 Vyzkumny dstav pozemnich staveb - Certifikaéni spoleénost, s.r.o. 102 00 Praha 10=# @t PraZzska 810/16
K: 16313/4 ICO: 25052063 DIC: CZ25052063 tel.: +420281017216 info@vups.cZ WWW.vups.cz



ISBR5

®

VYZKUMNY USTAV POZEMNICH STAVEB - CERTIFIKACNi SPOLECNOST, s.r.o0.
Autorizovana osoba Oznameny subjekt Certifikaéni organ pro systémy managementu a kvalitu budov Zku3ebni laborato?

Certifika&ni organ pro vyrobky, procesy, kvalifikaci a EPD &. 3013 akreditovany CIA

h as is s uwed

CERTIFICATE

No. 3013V - 21 - 0053

Product name: Plastic door panel TPR/XPS

Product type/variant: Sandwich panel in basic design with core of TPR/XPS 20 mm, without or with glazing

Producer: VP trend s.r.o. ID: 251 13 887
Lidicka 1013, 272 03 Kladno, Dubi

Factory: VP trend s.r.o. ID: 251 13 887
Lidicka 1013, 272 03 Kladno, Dubi

Intended use of the product: panelling for profile (plastic, aluminium etc.) doors

The certification body for products and processes accredited according to CSN EN ISO/IEC 17065 by the Czech Accreditation
Institute, allowance organisation, reviewed the technical documentation submitted by the manufacturer, performed testing of
product samples, assessed the factory production control at the factory and by this certificate proves conformity of perfformance of
the mentioned product specified by the manufacturer in the technical specification - company standard Technical-commercial
information “Door panels” of 2017-11-01 and certifies that the manufacturer ensures due factory production control at the factory.

This Certificate is issued based on the Protocol of Certification No. P-3013V-16-0534 of 2016-12-20 and Protocol of Surveillance
No. D-3013V-21-0050 of 2021-02-15 providing a description of the product in a scale allowing for its identification, test results,
evaluation of factory production control, assurance of conformity of performance of the product sample with requirements of the
technical specification, other findings of the certification body and validity conditions of the certificate.

This Certificate proves the specific performance of the product for design and use of the product in construction
works and does not entitle the manufacturer to issue a declaration of conformity in accordance with Government
Decree No. 163/2002 Coll., as amended, or a declaration of performance in accordance with EU Regulation No
305/2011 and to CE mark the product.

The certification scheme 3 of the certification body includes: selection; determination, including initial testing of product
specimens and initial assessment of factory production control; review including verification of the findings of the determination;
product certification including assessment of the product performance and of factory production control according to specified
requirements, surveillance of factory production control (using scheme type 4 according to CSN EN ISO/IEC 17067:2014).

Validity of this certificate is bound to fulfilling the conditions specified in the protocol of certification and to positive findings of
regular surveillance of due functioning of factory production control with a frequency of at least 1 x in 12 months.

This certificate cancels and replaces a formerly issued certificate no. 3013V-16-0537 of 2016-12-20.

Date of issue: 15.02.2021

(/A
Ing. Lubommir Keim, CSc.

V 3013 Head of Certification Body for products and processes

Print no.: 2 Vyzkumny ustav pozemnich staveb - Certifikaéni spoleénost, s.r.0. 102 00 Praha 10 - Hostiva?, Prazska 810/16
K: 16313/4 ICO: 25052063 DIC: CZ25052063 tel.: +420281017216 info@vups.cZz WWW.VUPS.CZ
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VYZKUMNY USTAV POZEMNICH STAVEB - CERTIFIKACNIi SPOLECNOST, s.r.o.
Autorizovana osoba Oznameny subjekt Certifikaéni organ pro systémy managementu a kvalitu budov Zkusebni laboratof

Certifikaéni orgén pro vyrobky, procesy, kvalifikaci a EPD ¢. 3013 akreditovany ¢ia

h as i s s ued.d

CERTIFICATE

No. 3013V - 21 - 0054

Product name: HPL dOOI‘ panel
Product type/variant: HPL panel of thickness 2,0 mm with core of XPS 20 mm
Producer: VP trend s.r.o. ID: 251 13 887

Lidicka 1013, 272 03 Kladno, Dubi

Factory: VP trend s.r.o. ID: 251 13 887
Lidicka 1013, 272 03 Kladno, Dubi

Intended use of the product: panelling for profile (plastic, aluminium etc.) doors

The certification body for products and processes accredited according to CSN EN ISO/IEC 17065 by the Czech Accreditation
Institute, allowance organisation, reviewed the technical documentation submitted by the manufacturer, performed testing of
product samples, assessed the factory production control at the factory and by this certificate proves conformity of performance of
the mentioned product specified by the manufacturer in the technical specification - company standard Technical-commercial
information “Door panels” of 2017-11-01 and certifies that the manufacturer ensures due factory production control at the factory.

This Certificate is issued based on the Protocol of Certification No. P-3013V-16-0534 of 2016-12-20 and Protocol of Surveillance
No. D-3013V-21-0050 of 2021-02-15 providing a description of the product in a scale allowing for its identification, test results,
evaluation of factory production control, assurance of conformity of performance of the product sample with requirements of the
technical specification, other findings of the certification body and validity conditions of the certificate.

This Certificate proves the specific performance of the product for design and use of the product in construction
works and does not entitle the manufacturer to issue a declaration of conformity in accordance with Government
Decree No. 163/2002 Coll., as amended, or a declaration of performance in accordance with EU Regulation No.
305/2011 and to CE mark the product

The certification scheme 3 of the certification body includes: selection; determination, including initial testing of product
specimens and initial assessment of factory production control; review including verification of the findings of the determination;
product certification including assessment of the product performance and of factory production control according to specified
requirements, surveillance of factory production control (using scheme type 4 according to CSN EN ISO/IEC 17067:2014).

Validity of this certificate is bound to fulfilling the conditions specified in the protocol of certification and to positive findings of
regular surveillance of due functioning of factory production control with a frequency of at least 1 x in 12 months

This certificate cancels and replaces a formerly issued certificate no. 3013V-16-0538 of 2016-12-20.

y 4

Date of issue: 15.02.2021

Ing. Lubém%r Iéim, CSc.

Head of Certification Body for products and processes

Vv 3013

Print no.: 2 Vyzkumny ustav pozemnich staveb - Certifikanl spole¢nost, s.r.o. 102 00 Praha ; WT, Prazska 810/16
K: 16313/4 ICO: 25052063 DIC: CZ25052063 tel.: +420281017216 info@vups.cz Www.vups.cz
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